LUP-skabelon hovedforlgb EUD — mal, indhold og evaluering/bedgmmelse
Indsaet navn pa uddannelse: EUD klejnsmed og rustfast smed.

(obs pa ganske fa forskelle i fagene pa klejnsmed og rustfast smed, der er indsat bemaerkning i fagoversigten til
rustfast smed og klejnsmed pa 3. og 4. hovedforlgb).

Her ses en oversigt over alle de elementer, du som underviser skal have med i beskrivelsen af din undervisning i de forskellige fag og temaer/emner.
Under oversigten finder du skemaer for de forskellige emner, hvor der er plads til at skrive al den tekst, du har brug for.

Vejledning

En kort vejledning til udfyldelse af LUPPEN findes i et separat dokument, som du kan linke til her:
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPP
EN%20-%20kort%20version.docx

Af vejledningen fremgar, hvad det konkret er, du som underviser skal forholde dig til i udfyldelsen af nedenstaende skemaer. | vejledningen findes
ogsa link til STUK’s fulde version af vejledningen: LUP (emu.dk)

LUP - hovedforlgb — oversigt over indhold

Leeringsmal — Indhold Helhedsorientering og Differentiering | Evaluering/ Bedgmmelse
uddannelsen og temaer/emner/ praksisrelatering feedback (afsluttende)
fagene/temaerne | fag/skoleperioder

OBS!

DU SKAL IKKE FJERNE INDLEDNINGEN OG DEN FORKKLAREDE TEKST UNDERVEIS | LUPPEN, IDET DER ER INDSAT
VEJLEDNINGER OG LINKS, DER OGSA SKAL KUNNE TILGAS, NAR LUPPEN ER UDFYLDT, OG NAR DEN SKAL JUSTERES!


https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx
https://emu.dk/sites/default/files/2024-06/eud_Vejledning%20til%20LUP_190624.pdf

Sammenhangen mellem LUP og det faxlles padagogisk didaktiske grundlag

Der er en taeet sammenhang mellem den overordnede paedagogiske ramme for erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest og indholdet i de lokale
undervisningsplaner, hvor psedagogik og didaktik udfoldes og ggres til konkret undervisning.

Overordnet padagogisk/didaktisk ramme for erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest

Pa erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest er det en kernevaerdi, at alle elever skal opleve succes — uanset forudsaetninger. Nedenstaende fire
pejlemaerker ses i relation til veerdien, hvor de bade udspringer af selve vaerdien og understgtter den:

1. Vivil styrke karakterdannelse og digital dannelse pa EUD
2. Vivil gennem differentiering, helhedsorientering og en virkelighedsnaer tilgang skabe motiverende, innovativ og inddragende undervisning
3. Gode lzrer-/elevrelationer baseret pa gensidig respekt og anerkendelse ses som en forudsaetning for elevernes trivsel

4. Formativ feedback skal fremme elevernes refleksion over egen laering og progression.

Den padagogiske ramme og pejlemaerkerne er udfoldet og uddybet her: paedagogiskramme-eud.pdf (eucnordvest.dk)

Fire fokusomrader relaterer sig saerligt til bekendtggrelsen om erhvervsuddannelser, fordi de sk@nnes at veere helt afggrende i forhold til elevernes
udbytte af al undervisning pa netop erhvervsuddannelserne:

1. Helhedsorientering
2. differentiering
3. tveerfaglighed
4. praksisnzerhed

De fire fokusomrader teenkes i videst muligt omfang ind i den made undervisningen og indholdet planlaegges pa:

Helhedsorientering

Malene i forlgbet bindes sammen i temaer, hvor eleverne bringes til at taeenke helheder frem for at taenke enkelte fag eller laeringsmal og i hgjere grad
ser dem i en sammenhaeng, hvor de er hinandens forudsaetninger.


https://eucnordvest.dk/media/zdgpwsqq/p%C3%A6dagogiskramme-eud.pdf

Differentiering

Undervisningen tilretteleegges — hvis ngdvendigt — pa flere niveauer, sa alle malgrupper tilgodeses, og sandsynligheden for optimalt udbytte for alle
gges.

Tvaerfaglighed

Det tilstreebes, at eleverne far en oplevelse af, at fagene haanger sammen pa tvaers. Det g@res blandt andet ved, at enkeltelementer fra grundfagene
knyttes med det uddannelsesspecifikke fag. Det kan f.eks. vaere ved at beregninger fra matematik og kommunikations- og formidlingsteori anvendes
relateret til uddannelsens indhold.

Praksisnaerhed

De teoretiske dele af undervisningen tilrettelaegges i videst muligt omfang med en praktisk tilgang — f.eks. ved at tage udgangspunkt i caseopgaver, sa
eleverne opnar en forstaelse for sammenhangen mellem fagstoffet og de kompetencer, der er brug for i branchen. Udgangspunktet er, at eleverne
altid — ogsa nar det drejer sig mere teoretisk stof - skal kunne se, at fagstoffet haenger sammen med det, der foregar pa arbejdspladsen inden for den
givne branche.

Baggrund:

Denne lokale undervisningsplan tager udgangspunkt i LBK nr. 961 af 16/8-2024, bekendtggrelse af lov om erhvervsuddannelser
Erhvervsuddannelsesloven

Herved bekendtggres lov om erhvervsuddannelser, jf. lovbekendtggrelse nr. 40 af 11. januar 2024, med de andringer, der fglger af § 3ilov nr. 174 af
27. februar 2024, § 5i lov nr. 640 af 11. juni 2024 og § 2 i lov nr. 688 af 11. juni 2024. De &ndringer, der fglger af § 1, nr. 41-44, i lov nr. 2152 af 27.
november 2021, er ikke indarbejdet i denne lovbekendtggrelse, da tidspunktet for ikrafttraeden af disse eendringer fastsaettes af bgrne- og
undervisningsministeren, jf. § 7, stk. 3, i lov nr. 2152 af 27. november 2021.

§ 1. Bgrne- og undervisningsministeren tilrettelaegger et samordnet system af erhvervsuddannelser med henblik pa den private og den offentlige
sektors forskellige beskaeftigelsesomrader.

Stk. 2. Dette uddannelsessystem skal tilretteleegges saledes, at det i videst muligt omfang er egnet til at

1) motivere til uddannelse og sikre, at alle, der gnsker en erhvervsuddannelse, far reelle muligheder herfor og for at vaelge inden for en stgrre flerhed
af uddannelser,

2) give uddannelsessggende en uddannelse, der giver grundlag for deres fremtidige arbejdsliv, herunder etablering af selvstaendig virksomhed,


https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/961

3) bidrage til at udvikle de uddannelsessggendes interesse for og evne til aktiv medvirken i et demokratisk samfund og bidrage til deres personlige
udvikling, karakterdannelse og faglige stolthed,

4) imgdekomme arbejdsmarkedets behov for erhvervsfaglige og generelle kvalifikationer vurderet under hensyn til den erhvervsmaessige og
samfundsmaessige udvikling, herunder udviklingen i erhvervsstruktur, arbejdsmarkedsforhold, arbejdspladsorganisation og teknologi, samt for en
innovativ og kreativ arbejdsstyrke og

5) give de uddannelsessggende viden om internationale forhold og viden som grundlag for arbejde og uddannelse i udlandet.



Minimumskrav til indhold i LUPPEN

Mal for Evaluering og

undervisningen bedgmmelse
Lgbende og afsluttende

. evaluering (feedback)
Lzeringsmal :
Bedgmmelsesgrundlag og -

kriterier

Indhold i undervisningen
Planlagt fagligt indhold

Helhedsorientering
Differentiering
Tvaerfaglighed
Praksisrelatering

Hvor ligger skabelonen til LUP?

Der skal arbejdes med dokumentet i Teams. Alle fagretninger oprettes som en gruppe i Teams. Her findes skabeloner til bade GF1 med og uden EUX,
GF2 med og uden EUX samt HF med og uden EUX for alle de uddannelser, der ligger inde under den pagaldende fagretning. Underviserne tilknyttes
den afdeling, der er relevant for dem. Bemazerk, at flere kan arbejde i samme skabelon samtidig!



Indsaet laeringsmal for hele uddannelsen eller link til uddannelsesbekendtggrelsen

Leeringsmal hele uddannelsen

https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/357

Kompetencer m.v. i hovedforlgbet

§ 4. Hovedforlgbet har fglgende kompetencemal:

1) Leerlingen kan koble relevant teori til tilretteleeggelse, udfgrelse og evaluering af konkrete arbejdsopgaver fra oplaeringen.

2) Leerlingen kan indga i projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer samt arbejde
kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer.

3) Leerlingen har kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver samt udfgre intern og ekstern kundebetjening.

4) Laerlingen har kendskab til etablering og drift af egen virksomhed og har forstaelse for sammenhangen mellem salg, produktion,
produktansvar, gkonomi og tid.

5) Leerlingen kan arbejde energi- og miljgbevidst samt overholde geeldende regler for sikkerhed, arbejdsmiljg og miljgkrav ved alle
arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og har forstdelse for baeredygtighed.

6) Learlingen kan tilretteleegge og udfgre mindre konstruktioner i plade-, rgr- og stalprofiler i et samlet fremstillings-, reparations-
og vedligeholdelsesforlgb samt udveelge og behandle materialer efter krav og anvendelsesformal.

7) Leerlingen kan planleegge og udfgre enkle fremstillingsopgaver ved hjzelp af manuelle og maskinelle bearbejdningsmetoder,
udfgre afkortning og tildannelse af lige-, skra- og faconsnit i plade, rgr og stalprofiler og udfgre sammenfgjningsmetoder i et
fremstillingsforlgb.

8) Leerlingen kan udfgre opgaver ved anvendelse af handteringsrobotter og svejserobotter.

9) Leerlingen kan udfgre overflade- og efterbehandling af metaller og andre materialer i et fremstillings- og reparationsforlgb.

10) Leerlingen kan montere og demontere delkomponenter, maskiner og installationer samt vedligeholde produktionsudstyr.

11) Leerlingen kan foretage visuel og metrisk kontrol under hensynstagen til givne standarder og toleranceangivelser.

12) Leerlingen kan ved hjeelp af CAD/CAM-veerktgjer aflaese og fremstille komplette arbejdstegninger samt udfgre
informationssggning, beregninger, materialelister og anden dokumentation i forbindelse med prototypefremstilling, reparations-
og vedligeholdelsesforlgb.

13) Leerlingen kan planlaegge og udfgre komplekse fremstillingsopgaver ved hjzelp af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder anvendelse af CAM-programmering og CNC-styrede bearbejdningsmaskiner.

14) Leerlingen kan udvaelge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i stal og stallegeringer i kombination med
andre metaller.



https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/357

15) Leerlingen kan udveelge samt udfgre egnede sammenfgjningsmetoder, herunder automatiseret svejsning i et reparations- og
fremstillingsforlgb.

16) Leerlingen kan planlaegge og udfgre komplekse fremstillingsopgaver i stal ved hjeelp af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af CNC-styrede bearbejdningsmaskiner.

17) Leerlingen kan udvelge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i rustfaste staltyper og rustfaste staltyper i
kombination med andre metaller.

18) Leerlingen kan udveelge samt udfgre egnede sammenfgjningsmetoder til sammenfgjning af rustfaste materialer, herunder
automatiseret svejsning i et reparations- og fremstillingsforlgb.

19) Leerlingen kan planlaegge og gennemfgre fremstilling og montage af afgreninger og bgjninger i rgr i rustfast stal og aluminium.
20) Leerlingen kan udvaelge egnet efterbehandlingsmetode og udfgre overflade- og efterbehandling af rustfaste stdlemner og
aluminium.

21) Leaerlingen har kendskab til forskellige skibstyper og stalkonstruktioner, kan anvende og udarbejde arbejdstegninger manuelt
samt udarbejde tredimensionelle modeller af skibselementer og pa baggrund af disse fremstille skabeloner til reparationsforlgb.
22) Leerlingen kan gennemfgre projektstyring i alle faser af et fremstillingsforlgb samt fremstille komplekse arbejds- og
skibstegninger primeert ved hjzelp af CAD-veerktgjer.

23) Leerlingen kan udvzelge egnet materialetype og dimension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse af skibe og
stalkonstruktioner.

24) Leerlingen kan udfgre komplekse, tekniske beregninger i forbindelse med reparation, fremstilling og vedligeholdelse af skibe og
stalkonstruktioner samt tilretteleegge arbejdsgangen og udfgre komplette fremstillings- og reparationsforlgb pa skibe.

25) Leerlingen kan fremstille forskellige typer af konstruktioner, trykbaerende rgrsystemer og stalkonstruktioner, herunder
indskaering af ventiler og flanger, der anvendes ved klimatilpasninger og den grgnne energiomstilling/-optimering.

26) Leerlingen kan tilrettelaegge arbejdsgangen og udfgre komplette fremstillings- og reparationsforlgb ved manuel, maskinel og
automatiseret bearbejdning og svejsning.

27) Leerlingen kan anvende og udarbejde arbejdstegninger manuelt samt udarbejde tredimensionelle modeller af rgrsystemer og
pa baggrund af disse fremstille skabeloner til reparationsforlgb samt foresta projektstyring i et fremstillingsforlgb og fremstille
komplekse arbejdstegninger primeert ved hjzelp af CAD-veaerktgijer.

28) Leerlingen kan udvaelge egnet materialetype og dimension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse af stalkonstruktioner
og trykbeerende rgrsystemer, der anvendes ved klimatilpasninger og den grgnne energiomstilling/-optimering.

29) Leerlingen kan udfgre komplekse, tekniske beregninger samt anvende relevante standarder i forbindelse med reparation,
fremstilling og vedligeholdelse af rgr- og stialkonstruktioner til industrielle anlaeg, herunder anlaeg der anvendes ved
klimatilpasninger og den grgnne energiomstilling/-optimering.

30) Leerlingen kan med udgangspunkt i de geeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser udfgre og dokumentere service,
vedligehold og reparationer pa rgr- og stalkonstruktioner til industrielle anleeg, herunder anleeg der anvendes ved
klimatilpasninger og den grgnne energiomstilling/-optimering.

31) Leaerlingen kan planlaegge og udfgre komplekse svejseopgaver pa certifikatniveau i henhold til DS/EN ISO 9606-1.




Stk. 2. Kompetencemalene nr. 1-13, jf. stk. 1, geelder for alle leerlinge i hovedforlgbet.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 14-16, jf. stk. 1, geelder for specialet klejnsmed. Kompetencemalene nr. 17-20, jf. stk. 1, geelder for
specialet smed-rustfast. Kompetencemalene nr. 21-24, jf. stk. 1, geelder for specialet smed-maritim. Kompetencemalene nr. 25-30, jf.
stk. 1, geelder for specialet energiteknik. Kompetencemalene nr. 14, 15 og 31, jf. stk. 1, geelder for specialet svejser.

Stk. 4. 1 eux-forlgb skal fglgende fag m.v. gennemfgres ud over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pad A-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 155 timer svarende til 6,2 uger.

2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 120 timer svarende til 4,8 uger.

3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 125 timer svarende til 5
uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 90 timer svarende til 3,6 uger.

5) Kemi pa C-niveau fra hf-enkeltfag eller bekendtggrelse om grundfag, erhvervsfag, erhvervsrettet andetsprogsdansk og
kombinationsfag i erhvervsuddannelserne og om adgangskurser til erhvervsuddannelserne (grund- og
erhvervsfagsbekendtggrelsen), dog med undervisningstiden 60 timer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pa A-niveau - udvikling og produktion, fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden
175 timer svarende til 7 uger.

7) Erhvervsomradeprojekt, jf. leereplanen om erhvervsomradet udviklet til brug for tekniske eux-forlgb, med undervisningstiden 10
timer og fordybelsestiden 30 timer svarende til 1,6 uger. Projektet skal tilrettelaegges sammen med erhvervsuddannelsens
afsluttende prgve.

8) Valgfag i form af et lgft af niveau i et fag (uddannelsestid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde fglgende valgfag: Matematik pa A-niveau.

Ugentlig arbejdstid: Samlet set har eleverne en ugentlig arbejdstid pa hovedforlgbets skoleophold pa gennemsnitlig 37 timer. Ud
over den skemalagte tid indeholder den samlede leeringstid ogsa elevens egen arbejdstid, herunder planleegning og
dokumentation af arbejdsgange, informationssggning, klargaring af veerksteder/praktikfaciliteter, skriftlige opgaver, afleveringer,
eksamens- og prgveforberedelse o.a.



Grundfag

Hvis undervisningen indeholder grundfag, skal disse af skolen tilretteleegges i sammenhaeng med den gvrige undervisning, sadan at eleven oplever en
helhedsorienteret undervisning. | skal selv skrive navnet pa de enkelte grundfag i nedenstaende skemaer. Er der for mange skemaer, sletter | bare
resten, og er der for fa, kopierer | bare!

Indsaet malene fra de relevante bekendtggrelser (lzereplaner HTX, bekendtggrelse om grundfag, szerlig laereplan for EUX-forlgb) i skemaet for
"leeringsmal og indhold grundfag”:

Laereplaner til htx | Bgrne— og Undervisningsministeriet (uvm.dk)

Bekendtggrelse om grundfag, erhvervsfag, erhvervsrettet andetsprogsdansk og kombinationsfag i erhvervsuddannelserne og om adgangskurser til
erhvervsuddannelserne (retsinformation.dk)

Hvad der mere konkret skal beskrives under indhold, kan | se i denne vejledning:

https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPP
EN%20-%20kort%20version.docx

Under indhold beskrives, hvilke faglige omrader eleverne skal arbejde med i faget — altsa hvad de skal arbejde med. Herefter beskrives, hvordan de
konkret skal arbejde med omraderne.


https://www.uvm.dk/gymnasiale-uddannelser/fag-og-laereplaner/htx-laereplaner
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/555
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/555
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx

Leeringsmal og indhold i grundfaget samt tvaerfaglighed, evaluering og feedback

Grundfag Malpinde Indhold (hvad ggr vi konkret i undervisningen for at na mal)

Navn og niveau pa fag:

Tveaerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt i forhold til dansk? Hvilke andre fag/kompetencer inddrages?

Evaluering og feedback — hvordan arbejdes der med evaluering og feedback i dansk?

Bedgmmelse (afsluttende)

Bedgmmelsesgrundlag Bedgmmelseskriterier Bedgmmelse




Grundfag som Malpinde
valgfag

Indhold (hvad ggr vi konkret i undervisningen for at na mal)

Indsezet fag:

Tveerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt i forhold til grundfaget? Hvilke andre fag/kompetencer inddrages?

Evaluering og feedback — hvordan arbejdes der med evaluering og feedback i grundfaget?

Bedgmmelse (afsluttende)

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Bedpmmelse




Beskriv her, hvordan der i grundfagene skabes sammenhang mellem teori og praksis, og hvordan indholdet knyttes sammen til en
meningsgivende helhed - f.eks. gennem projektarbejde. Egner sig til at udfylde i feellesskab i laerergruppen.

Helhedsorientering og praksis i grundfagene — hvordan arbejdes der helhedsorienteret og praksisrelatereret i grundfagsundervisningen?

Beskriv her, hvordan man med differentiering sikrer, at man laver undervisning, der passer til de forskellige elevgrupper og deres niveauer. Egner
sig til at udfylde i faellesskab i laerergruppen.

Differentiering — hvordan arbejdes der med differentieret undervisning i grundfagene?

Stottefag

pa hovedforlgbet kan tilbydes stgttefag, der har til formal at stgtte elevens boglige og/eller praktiske laering. Det er undervisning for elever, der
har svaert ved at nd malene for et eller flere fag, eller som har en funktionsnedszettelse, der berettiger til SPS. Skriv, hvad stgttefaget indeholder.

Stattefag

Indhold (hvad ggr vi konkret i undervisningen for at na mal)




Certifikatfag

Hvis hovedforlgbet indeholder certifikatfag (bade obligatoriske eller som valgfag), skal | seette navnet pa faget ind i skemaet og beskrive indholdet. Er
der flere certifikatfag, kopieres nedenstaende skema og udfyldes.

Certifikatfag Indhold (hvad ggr vi konkret i undervisningen for at na mal)

Indsaet navn

Bedgmmelse

Bedgmmelsesgrundlag Bedgmmelseskriterier Bedgmmelse




Hovedforlgb/skoleperioder

| nedenstaende skemaer indsaettes fagene fra uddannelsesordningen, de dertil hgrende kompetencemal fra uddannelsesbekendtggrelsen og endelig
indholdet af undervisningen for de enkelte skoleperioder (HF1, HF2, HF3 osv.). Er der flere skoleperioder i uddannelsen end angivet herunder,
kopierer du selv de skemaer, du skal bruge. Er der for mange sletter du. Bemeerk, at i denne udgave er den sidste skoleperiode HF7 og indeholder
svendeprgven. Er det anden skoleperiode i andre uddannelser, skal | bare rette til!

Indseet link til uddannelsesordningen:

https://hentdata.stil.dk/

HF1 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed

Skriv tema gverst. Indszet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du rakker i skemaet, indszaetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

Strukturen i denne lokale undervisningsplan for hovedforlgb smed er at der overordnet er de gennemgaende hovedemner indsat, og lige
nedenunder er de officielle fag og indholdsbeskrivelse.

H1 lektioner
Vaerkstedskursus,- | begyndelsen 70
Svejseteori NDT
valgfag Starter midt i Vaerkstedskursus 35
Teori- og tegnekursus,- For, under eller efter Veerkstedskusrsus 65
Tegningslasning og CNC
Valgfag Ligger i starten 35
Projektdokumentation Inden projektfremstilling 54
Obligatorisk opgave F@r, under eller efter projekt 21
Projektfremstilling,- Slutning 70
350



https://hentdata.stil.dk/

1. hovedforlgb smed

Fag/emne

Kompetencemal

Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)

Smedeteknik 1

§4, stk. 1, nr. 6: "Leaerlingen
kan tilretteleegge og udfere
mindre konstruktioner i plade-,
ror- og stalprofiler 1 et samlet
fremstillings-, reparations- og
vedligeholdelsesforleb samt
udvalge og behandle
materialer efter krav og
anvendelsesformal."

§4, stk. 1, nr. 7: "Leerlingen
kan planleegge og udfere enkle
fremstillingsopgaver ved hjelp
af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, udfore
afkortning og tildannelse af
lige-, skra- og faconsnit 1
plade, ror og stalprofiler og
udfere
sammenfejningsmetoder i et
fremstillingsforleb."

Dette fag introducerer grundlaeggende teknikker og metoder inden for
smedefaget. Eleverne lzerer om materialevalg, grundleeggende
bearbejdningsteknikker og handvaerksmaessige feerdigheder. Teoretisk
undervisning omhandler materialelzere, sikkerhed og miljghensyn, mens
praktisk treening omfatter gvelser i handtering af smedevaerktgjer og
bearbejdning af stal og andre metaller.

Tegningsforstaelse og
dokumentation

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan
ved hjaelp af CAD/CAM-veaerktgjer
afleese og fremstille komplette
arbejdstegninger samt udfgre
informationssggning,
beregninger, materialelister og
anden dokumentation i
forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Eleverne far undervisning i at laese, tolke og forsta tekniske tegninger og
dokumentation, der anvendes i smedefaget. Indholdet daekker bade
grundlaeggende tegnesymboler, malesystemer og skitsering af simple
konstruktioner. Praktisk traening i brug af maleveerktgjer og udarbejdelse af
dokumentation understgtter elevernes evne til at fglge produktionstegninger
og sikre kvalitet i deres arbejde.

Montage og demontage

§4, stk. 1, nr. 10: "Leerlingen kan
montere og demontere

Dette fag omfatter praktisk traening i montage og demontage af smedeemner,
hvor eleverne lzerer at anvende passende vaerktgjer og teknikker. Eleverne




delkomponenter, maskiner og
installationer samt vedligeholde
produktionsudstyr."

opnar forstaelse for de mekaniske forbindelser og samlinger, der anvendes i
branchen, og lzrer vigtige sikkerhedsprincipper ved arbejde med montage og
demontage. Indholdet fokuserer bade pa handvaerksmaessige faerdigheder og
kvalitetssikring.

NDT og bedgmmelse af
svejsesgmme for smede

§4, stk. 1, nr. 11: "Leerlingen kan
foretage visuel og metrisk kontrol
under hensynstagen til givne
standarder og
toleranceangivelser."

Eleverne introduceres til metoder til ikke-destruktiv test (NDT) og leerer at
vurdere svejsesgmmes kvalitet. Teoretisk undervisning deekker grundlaeggende
inspektionsteknikker, testmetoder (f.eks. visuel inspektion, penetrant test) og
bedgmmelse af svejsesgmmens holdbarhed og styrke. Praktiske gvelser giver
eleverne erfaring med anvendelse af NDT-udstyr og procedurer til bedgmmelse
af svejsespmme i overensstemmelse med industristandarder.

Termisk sammenfgjning 1

§4, stk. 1, nr. 15: "Leerlingen kan
udveelge samt udfgre egnede
sammenfgjningsmetoder,
herunder automatiseret svejsning
i et reparations- og
fremstillingsforlgb."

Dette fag introducerer grundlaeggende teknikker inden for termisk
sammenfgjning, herunder svejsning, lodning og andre varmebaserede
sammenfgjningsmetoder. Eleverne leerer om de fysiske principper bag termisk
sammenfgjning og arbejder praktisk med udstyr til svejsning. Fokus er pa
sikkerhedsprocedurer, valg af svejseteknik og vurdering af sammenfgjningens
kvalitet i forhold til de kraevede standarder.

Betjening og indstilling af
CNC-kantpresse

§4, stk. 1, nr. 16: “Leerlingen kan
planlaegge og udfgre
komplekse
fremstillingsopgaver i stdl ved
hjeelp af manuelle og
maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder programmering og
anvendelse af CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner.”

Eleverne lzerer at betjene og indstille CNC-kantpresse-maskiner, som anvendes
til at bukke og forme metalemner. Teoretisk undervisning omhandler CNC-
programmering og maskinindstilling, mens praktiske gvelser giver eleverne
erfaring med justering af parametre og sikker betjening af CNC-maskiner. Der
leegges vaegt pa praecision, maskinsikkerhed og overholdelse af kvalitetskrav i
produktionen

Materialelzere, stal

§4, stk. 1, nr. 14: "Leerlingen kan
udveelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af
emner i stal og stallegeringer i
kombination med andre
metaller."

| dette fag fokuseres der pa stal som materiale, herunder dets egenskaber,
typer og anvendelsesmuligheder. Eleverne leerer om stalets kemiske og fysiske
egenskaber, produktionsprocesser og miljgmaessige pavirkninger. Der gives
praktisk indblik i valg af staltyper til forskellige formal og kvalitetsvurdering af
materialet i forhold til smedens opgaver.

CAD konstruktion og
redigering

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan
ved hjzelp af CAD/CAM-verktgjer
afleese og fremstille komplette

Eleverne introduceres til CAD-software, som bruges til at skabe og redigere
tekniske tegninger. Indholdet daekker grundleeggende CAD-funktioner,
herunder oprettelse, redigering og lagdeling af tegninger samt eksport af filer




arbejdstegninger samt udfgre til brug i produktionen. Eleverne far praktisk erfaring med at bruge CAD som et
informationssggning, veerktgj til at visualisere og dokumentere deres designs

beregninger, materialelister og
anden dokumentation i
forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Helhedsorientering — beskriv, hvordan der arbejdes helhedsorienteret, f.eks. projektorienteret

Pé 1. hovedforleb arbejder eleverne helhedsorienteret ved at kombinere viden og feerdigheder fra forskellige fagomréder, hvilket giver
dem en grundlaeggende forstielse af smedefaget og dets praktiske anvendelse. Faget Smedeteknik I introducerer eleverne til basale
smedeteknikker, hvor de lerer grundleeggende sammenfojningsmetoder og materialebehandling. Denne viden anvendes 1
Tegningsforstdelse og dokumentation, hvor eleverne opnar feerdigheder i at lase og skabe tekniske tegninger, som anvendes i deres
fremstillingsopgaver.

Eleverne anvender deres viden om materialetyper og deres egenskaber, som de far i Materialelcere, stdl, i forbindelse med fremstillings-
og montageopgaver i Montage og demontage. Helhedsorienteringen sikrer, at eleverne forstar, hvordan tegningslasning, materialevalg
og smedeteknikker spiller sammen 1 et samlet produktionsforleb. Denne tilgang giver dem en sammenh@ngende forstaelse af smedefaget
og forbereder dem pé at handtere praktiske udfordringer i en helhedsorienteret produktionskontekst.

Tveerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt pa HF1? Hvordan bruges f.eks. kompetencer fra grundfagene

Pé 1. hovedforleb anvendes tvaerfaglighed som en metode til at styrke elevernes evne til at kombinere viden og ferdigheder fra flere fag 1
sammenhangende opgaver og projekter. I faget Tegningsforstaelse og dokumentation lerer eleverne at afleese arbejdstegninger, som de
derefter anvender 1 Smedeteknik 1, hvor de udferer fremstillingsopgaver baseret pé specifikationerne fra tegningerne. Denne tvaerfaglige
tilgang traener eleverne i at se sammenha@ngen mellem teknisk dokumentation og praktisk udferelse.

Derudover lerer eleverne i NDT og bedommelse af svejsesomme for smede at udfere kvalitetskontrol, som de kan overfore til deres
svejseopgaver 1 Termisk sammenfojning 1. Ved at arbejde tvaerfagligt opndr eleverne en bred forstielse af, hvordan precisionsarbejde og
kvalitetskontrol integreres i deres arbejdsprocesser. Denne tilgang forbereder dem pa at arbejde effektivt og kvalitetssikret i smedefagets
produktionsmiljeer, hvor tvaerfaglighed og forstaelse af helheden er afgerende for succes.




Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF1?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret leering, hvor forskellige niveauer og laeringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade 1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hojere tenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understotter selvsteendighed og laeringsprogression. For at sikre et
inkluderende leringsmilje arbejdes der ofte i mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og lere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale laering. Formalet med differentieringen er, at alle elever opnar de obligatoriske kompetencemal, mens
de understottes i deres individuelle leeringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller ensker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afsat 1 leringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle 1 egen lering, som understottes gennem
relevante og tilpassede leringsaktiviteter

Hvordan arbejdes der med evaluering og feedback pa HF1?

Feedback integreres Igbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs
i hvert hovedforlgb gennemfgres en faelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over leeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen laering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de lzerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til
personlig og faglig veekst.

Bedgmmelse HF1

Bedgmmelsesgrundlag Bedgmmelseskriterier Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene | Bedemmelseskriterierne specificerer de 7-trins-skala eller "bestdet / ikke bestaet”
inden for smedeuddannelsen omfatter en forventede prastationsniveauer inden for

helhedsvurdering af bade teoretiske og hvert af de ovenstdende omréder.

praktiske prastationer i forhold til de fag og | Bedemmelsen folger en skala, der vurderer

emner, som eleverne arbejder med. elevernes opnaelse af mél som

Folgende elementer indgér 1 bedemmelsen: | "tilstreekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstdelse af




centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer
evnen til at redegore for
materialelere, svejsemetoder,
termisk sammenfojning og
tegningsforstaelse, der er essentielle
1 smedefaget.

Praktiske feerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden i1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
bearbejdning, montage, CNC-
betjening og vurdering af
svejsesomme. Elevernes evne til at
udfere precise svejsninger,
kvalitetskontrol og NDT-test
vurderes ligeledes.

Problemlosning og
selvsteendighed: Der legges vegt
pa elevens evne til selvstendigt at
identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse svejse-
og bearbejdningsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelogsning, initiativ til at finde
losninger samt fleksibilitet og
kreativitet i opgavelesning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og

7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestaet" for andre.

o Teoretisk forstielse:

o Tilstreekkeligt:
Grundleggende forstaelse af
teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstaelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Haojt: Omfattende forstielse
og kan reflektere over og
analysere teorien i praksis.

o Praktiske feerdigheder og kvalitet
i udforelsen:

o Tilstreekkeligt: Kan udfore
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstaendigt og pracist 1
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Hojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj praecision
og demonstrerer
helhedsforstéelse 1 arbejdet.

e Problemlosning og
selvsteendighed:

o Tilstreekkeligt: Kan
identificere problemer med
stotte og foresla enkle
losninger.




konstruktivt med béade larere og
kolleger, herunder formidling af
tekniske lgsninger og samarbejde i
projektgrupper.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

Som en del af uddannelsen legges
der veegt pa elevens forstaelse af
baredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmilje og
sikkerhed.

o

Godt: Selvstendig
problemlgsning og
analyserer arsager til
problemer.

Hojt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler
kreative losninger med
minimal vejledning.

Kommunikation og samarbejde:

o

Tilstreekkeligt:
Grundleggende deltagelse i
samarbejde og
kommunikation.

Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.

Hojt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette 1
samarbejdet.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o

o

Tilstreekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.
Godt: Anvender aktivt miljo-
og arbejdsmiljeprincipper
ansvarligt.

Hagjt: Dybere forstaelse og
evne til at foresla
forbedringer for
baredygtighed.




Strukturen i denne lokale undervisningsplan for hovedforlgb smed er at der overordnet er de gennemgaende hovedemner indsat, og lige
nedenunder er de officielle fag og indholdsbeskrivelse.

H2 lektioner
Vaerkstedskursus,- | begyndelsen 68
Valgfag, erhvervelse af certifikat Integreret i Vaerkstedskurus eller i den
MAG og TIG farste eller sidste del af forlgbet 105
Teori- og tegnekursus,- Fgr, under eller efter veerkstedskusrsus 40
Projekt dokumentaion,- Inden projektfremstilling .-) 48
Obligatorisk opgave F@r, under eller efter projekt 21
Fremstilling projektemne,- Slutning 68
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HF2 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed

Skriv tema gverst. Indszet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du rakker i skemaet, indszaetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

TEMA:

Fag/emne Kompetencemal Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)

Smedeteknik 2 §4, stk. 1, nr. 6: "Leaerlingen Dette fag bygger videre pa grundlaeggende smedeteknikker og giver eleverne
kan tilretteleegge og udfere feerdigheder i mere avancerede bearbejdnings- og sammenfgjningsopgaver. De
mindre konstruktioner i plade-, arbejder med fremstilling af konstruktioner i forskellige stalprofiler og laerer at
ror- og stilprofiler i et samlet vaelge de rette bearbejdningsmetoder. Fokus er pa praecisionsarbejde,
fremstillings-, reparations- og kvalitetskontrol og brugen af bade manuelle og maskinelle teknikker i

vedligeholdelsesforlgb samt smedefaget.
udvalge og behandle
materialer efter krav og
anvendelsesformal."

§4, stk. 1, nr. 7: "Leerlingen
kan planlegge og udfere enkle
fremstillingsopgaver ved hjelp
af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, udfore
afkortning og tildannelse af
lige-, skra- og faconsnit 1
plade, ror og stalprofiler og
udfere
sammenfojningsmetoder i et
fremstillingsforleb."

Tegningsforstaelse og §4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan Eleverne arbejder videre med laesning og forstaelse af tekniske tegninger og
dokumentation ved hjaelp af CAD/CAM-veerktgjer | udvikler faerdigheder i at anvende CAD-software til at fremstille og redigere
afleese og fremstille komplette dokumentation. Faget fokuserer pa preecision og dokumentation af
arbejdstegninger samt udfgre arbejdstegninger, beregninger, og materialelister, som er essentielle for
informationssggning, smedens arbejdsopgaver i komplekse fremstillings- og reparationsforlgb.
beregninger, materialelister og
anden dokumentation i




forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Montage og demontage

§4, stk. 1, nr. 10: "Leerlingen kan
montere og demontere
delkomponenter, maskiner og
installationer samt vedligeholde
produktionsudstyr

| dette fag leerer eleverne avancerede teknikker inden for montage og
demontage af delkomponenter samt vedligeholdelse af produktionsudstyr.
Faget omfatter planlagning af montageprocesser og valg af passende
vaerktgjer og metoder, der sikrer effektivitet og kvalitet i arbejdsgangene.

Automatiseret svejsning

§4, stk. 1, nr. 15: "Leerlingen
kan udvelge samt udfere
egnede
sammenfojningsmetoder,
herunder automatiseret
svejsning i et reparations- og
fremstillingsforleb."

§4, stk. 1, nr. 8: "Leaerlingen
kan udfere opgaver ved
anvendelse af
handteringsrobotter og
svejserobotter."

Eleverne introduceres til automatiseret svejsning, herunder anvendelse af
svejserobotter til fremstilling og reparation af metalkonstruktioner. De lerer at
opsatte, programmere og betjene svejserobotter og udvikler en forstaelse for,
hvordan automatiserede svejseteknikker effektiviserer produktionsprocesser
og sikrer ensartet kvalitet.

Termisk sammenfgjning 2

§4, stk. 1, nr. 15: "Leerlingen kan
udveelge samt udfgre egnede
sammenfgjningsmetoder,
herunder automatiseret svejsning
i et reparations- og
fremstillingsforlgb."

Dette fag bygger videre pa teknikkerne fra termisk sammenfgjning 1 og
introducerer eleverne til mere komplekse svejsemetoder. Der er fokus pa at
udvealge passende sammenfgjningsmetoder afhaengigt af materialetype og
anvendelsesformal, samt pa at arbejde med avancerede svejseteknikker i
reparations- og fremstillingsforlgb.

Betjening og indstilling af
CNC-kantpresse

§4, stk. 1, nr. 13: “Leerlingen kan
planlaegge og udfgre
komplekse
fremstillingsopgaver i stdl ved
hjeelp af manuelle og
maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder programmering og

Faget fokuserer pa betjening og indstilling af CNC-kantpresser til bukning og
formning af metalemner. Eleverne lzerer at opseette maskinen korrekt, justere
parametre og udfgre praecise bearbejdningsopgaver, der lever op til
kvalitetskravene for smedearbejde.




anvendelse af CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner.”

Materialelzere, stal

§4, stk. 1, nr. 14: "Leerlingen kan
udveelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af
emner i stal og stallegeringer i

kombination med andre metaller.

Eleverne far en dybere forstaelse for stal og stallegeringer, herunder deres
egenskaber og anvendelsesomrader. De lzerer at vaelge materialer afhaengigt af
konstruktionens krav og formal, og hvordan staltyper reagerer pa forskellige
bearbejdningsmetoder og sammenfgjningsteknikker.

CAD konstruktion og
redigering

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan
ved hjaelp af CAD/CAM-veaerktgjer
afleese og fremstille komplette
arbejdstegninger samt udfgre
informationssggning,
beregninger, materialelister og
anden dokumentation i
forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

| dette fag arbejder eleverne videre med CAD-tegninger og -redigering, hvor de
fremstiller og tilpasser arbejdstegninger til komplekse opgaver. Faget fokuserer
pa at udvikle elevernes kompetencer i CAD-tegning og dokumentation, hvilket
er vigtigt i forbindelse med produktion og vedligeholdelse.

Afsluttende prgve: smed,
bearbejdning, kun ved
afslutning med trin 1

§4, stk. 1, nr. 1-13 (geeldende for
alle lzerlinge i hovedforlgbet).

Eleverne gennemgar en afsluttende prgve, der tester deres opnaede
kompetencer inden for bearbejdningsmetoder, tegningsforstaelse,
materialeleere, montage, automatisering og termisk sammenfgjning. Prgven
bestar af bade praktiske og teoretiske elementer og vurderer elevernes evne til
at Igse komplekse opgaver i smedefaget.

Helhedsorientering — beskriv, hvordan der arbejdes helhedsorienteret, f.eks. projektorienteret

Pa 2. hovedforlgb arbejder eleverne helhedsorienteret ved at kombinere viden og feerdigheder fra en raekke forskellige fagomrader, hvilket giver
dem en dybere forstdelse af avancerede smedeteknikker. | Smedeteknik 2 udvikler eleverne deres evner i bearbejdnings- og
sammenfgjningsmetoder, mens Tegningsforstdelse og dokumentation giver dem faerdigheder i at forsta og udarbejde teknisk dokumentation, som
de anvender i deres praktiske opgaver. Eleverne arbejder ogsa med automatisering i faget Automatiseret svejsning, hvor de far en indsigt i, hvordan
robotter og automatiserede processer effektiviserer produktionen. Denne helhedsorienterede tilgang sikrer, at eleverne ser sammenhangen
mellem design, produktion og kvalitetskontrol, som er grundlaeggende i smedefaget.




Tveaerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt pa HF2? Hvordan bruges f.eks. kompetencer fra grundfagene

Pé 2. hovedforleb anvendes tvaerfaglighed til at styrke elevernes evne til at integrere viden fra forskellige fag 1 praktiske opgaver og
projekter. Fagene Smedeteknik 2 og Termisk sammenfojning 2 kombineres med viden fra Tegningsforstdelse og dokumentation, hvor
eleverne anvender tekniske tegninger og dokumentation som grundlag for deres svejse- og bearbejdningsopgaver. Eleverne treekker ogsa
pa deres erfaring med materialer fra Materialelcere, stdl, nar de velger og bearbejder materialer i sammenfojnings- og montageprocesser.

Desuden introducerer faget Automatiseret svejsning eleverne til brugen af svejserobotter og automatiseret udstyr, hvor de skal anvende
deres viden om bearbejdning, materialer og teknisk dokumentation. Denne tvarfaglige tilgang giver eleverne en forstéelse af, hvordan de
enkelte discipliner og feerdigheder interagerer i produktionen, hvilket forbereder dem pé at arbejde i komplekse produktionsmiljeer, hvor
integration af viden og samarbejde mellem forskellige fagomréder er afgerende.

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF2?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret laering, hvor forskellige niveauer og leringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade i1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leeringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hejere tenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understetter selvstendighed og laeringsprogression. For at sikre et
inkluderende leeringsmiljo arbejdes der ofte 1 mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og laere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale lering. Formélet med differentieringen er, at alle elever opnér de obligatoriske kompetencemél, mens
de understottes 1 deres individuelle laeringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller ensker sterre udfordringer. Denne
tilgang tager afset i leeringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle i egen lering, som understottes gennem
relevante og tilpassede laringsaktiviteter

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF2?

Feedback integreres Ipbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs
i hvert hovedforlgb gennemfgres en feelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over leeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen lzering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de lzerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til
personlig og faglig veekst.




Bedgmmelse HF2

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene
inden for smedeuddannelsen omfatter en
helhedsvurdering af bade teoretiske og
praktiske preastationer i forhold til de fag og
emner, som eleverne arbejder med.
Folgende elementer indgér 1 bedemmelsen:

Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstéelse af
centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer
evnen til at redegore for
materialelere, svejsemetoder,
termisk sammenfojning og
tegningsforstaelse, der er essentielle
1 smedefaget.

Praktiske feerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden 1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
bearbejdning, montage, CNC-
betjening og vurdering af
svejsesomme. Elevernes evne til at
udfere pracise svejsninger,
kvalitetskontrol og NDT-test
vurderes ligeledes.

Problemlosning og
selvsteendighed: Der legges vegt
pa elevens evne til selvsteendigt at

Bedemmelseskriterierne specificerer de
forventede prastationsniveauer inden for
hvert af de ovenstdende omrader.
Bedeommelsen folger en skala, der vurderer
elevernes opnéelse af mal som
"tilstraekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestaet" for andre.

o Teoretisk forstielse:

o Tilstreekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse af
teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstéelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Hpojt: Omfattende forstielse
og kan reflektere over og
analysere teorien i praksis.

o Praktiske feerdigheder og kvalitet
i udferelsen:

o Tilstreekkeligt: Kan udfore
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstendigt og pracist i
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Haojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj pracision

7-trins-skala eller "bestaet / ikke bestaet”




identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse svejse-
og bearbejdningsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelogsning, initiativ til at finde
losninger samt fleksibilitet og
kreativitet i opgavelesning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og
konstruktivt med béade larere og
kolleger, herunder formidling af
tekniske lgsninger og samarbejde i
projektgrupper.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

Som en del af uddannelsen leegges
der vaegt pa elevens forstéelse af
baredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmilje og
sikkerhed.

og demonstrerer

helhedsforstéelse 1 arbejdet.
Problemlosning og
selvsteendighed:

o Tilstreekkeligt: Kan
identificere problemer med
stotte og foresla enkle
losninger.

o Godt: Selvstendig
problemlgsning og
analyserer drsager til
problemer.

o Hojt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler
kreative losninger med
minimal vejledning.

Kommunikation og samarbejde:

o Tilstreekkeligt:
Grundleggende deltagelse 1
samarbejde og
kommunikation.

o Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.

o Hojt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette 1
samarbejdet.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o Tilstreekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.




Strukturen i denne lokale undervisningsplan for hovedforlgb smed er at der overordnet er de gennemgaende hovedemner indsat, og lige
nedenunder er de officielle fag og indholdsbeskrivelse.

H3 for klejnsmed og rustfast smed lektioner

Vaerkstedskursus,- | begyndelsen 74
Integreret i Vaerkstedskurus eller i den

Valgfag, fra valgfags katalog forste eller sidste del af forlgbet 105

Teori- og tegnekursus,- Fer, under eller efter vaerkstedskusrsus. 40

Projekt dokumentaion, 12 sider +

bilag Inden projektfremstilling. 42
Obligatorisk opgave Fer, under eller efter projekt 21
Fremstilling projektemne,- Slutning 68

350




HF3

Skriv tema gverst. Indszet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du rakker i skemaet, indszaetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

TEMA:
Fag/emne Kompetencemal Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)
Smedeteknik 3 (kun for §4, stk. 1, nr. 7: "Leaerlingen Dette fag bygger videre pa de grundlaeeggende smedeteknikker og introducerer
klejnsmed) kan planlegge og udfere enkle | eleverne til mere komplekse bearbejdningsmetoder, herunder anvendelse af
fremstillingsopgaver ved hjelp | CAM og CNC-maskiner. Eleverne arbejder med avancerede
af manuelle og maskinelle sammenfgjningsmetoder og laerer at anvende preaecisionsbearbejdning til

bearbejdningsmetoder, udfore | fremstilling af komplekse konstruktioner.
afkortning og tildannelse af
lige-, skrd- og faconsnit i
plade, ror og stalprofiler og
udfore
sammenfejningsmetoder 1 et
fremstillingsforleb."

§4, stk. 1, nr. 13: "Leaerlingen
kan planlegge og udfere
komplekse
fremstillingsopgaver ved hjelp
af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder anvendelse af CAM-
programmering og CNC-
styrede
bearbejdningsmaskiner."

Montage og idriftseetning af | §4, stk. 1, nr. 10: "Lerlingen Faget omfatter montering, idriftsaetning og vedligeholdelse af

hydrauliksystemer, offshore | kan montere og demontere hydrauliksystemer til offshore brug. Eleverne lzerer at opsatte og vedligeholde
delkomponenter, maskiner og komplekse hydrauliksystemer samt udfgre fejlfinding og reparation af
installationer samt hydrauliske komponenter.
vedligeholde

produktionsudstyr."




§4, stk. 1, nr. 16: "Laerlingen
kan planlegge og udfere
komplekse
fremstillingsopgaver 1 stal ved
hjaelp af manuelle og
maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder programmering og
anvendelse af CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Gaffeltruck certifikatkursus B

§4, stk. 1, nr. 3 ”Leerlingen har
kendskab til
produktionsstyring og evner
til at strukturere, planleegge og
vurdere lgsningsmuligheder
for egne arbejdsopgaver samt
udfgre intern og ekstern
kundebetjening.”

Eleverne opnar gaffeltruckcertifikat B, som ggr dem i stand til at betjene
gaffeltrucks i industrielle miljger. Fokus er pa sikkerhed, effektivitet og korrekt
handtering af gods og materialer.

Tegningsforstaelse og
dokumentation

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan
ved hjzelp af CAD/CAM-verktgjer
afleese og fremstille komplette
arbejdstegninger samt udfgre
informationssggning,
beregninger, materialelister og
anden dokumentation i
forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Eleverne udvikler avancerede faerdigheder i at aflaese og skabe tekniske
tegninger ved hjaelp af CAD-software. Fokus er pa praecision og evnen til at
dokumentere komplekse fremstillingsprocesser gennem arbejdstegninger og
materialelister.

Montage og demontage

§4, stk. 1, nr. 10: "Leerlingen kan
montere og demontere
delkomponenter, maskiner og
installationer samt vedligeholde
produktionsudstyr."

Eleverne arbejder med avancerede teknikker til montage og demontage af
industrielle maskiner og installationer. Faget omfatter planlaegning og
gennemfgrelse af komplekse montageopgaver samt vedligeholdelse af
produktionsudstyr.




Automatiseret svejsning

o 84, stk. 1, nr. 8: "Leerlingen
kan udfere opgaver ved
anvendelse af
héndteringsrobotter og
svejserobotter."

o §4,stk. 1, nr. 15: "Laerlingen
kan udveaelge samt udfere
egnede
sammenfojningsmetoder,
herunder automatiseret
svejsning i et reparations- og
fremstillingsforleb."

Faget omfatter anvendelse af automatiserede svejsemetoder, herunder brug af
svejserobotter til praecisionssvejsning i komplekse konstruktioner. Eleverne
leerer at programmere, indstille og betjene svejserobotter til forskellige
svejseopgaver.

Materialelzere - rustfrit stal

§4, stk. 1, nr. 17: "Leerlingen kan
udveelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af
emner i rustfaste staltyper og
rustfaste staltyper i kombination
med andre metaller."

Eleverne introduceres til rustfrit stal og dets egenskaber. Faget omfatter
materialevalg og anvendelsesmetoder for rustfrit stal i industrielle miljger, med
fokus pa korrekt behandling og sammenfg@jning af rustfaste materialer.

Termisk sammenfgjning 3

§4, stk. 1, nr. 15: "Laerlingen
kan udveaelge samt udfere
egnede
sammenfojningsmetoder,
herunder automatiseret
svejsning 1 et reparations- og
fremstillingsforleb."

§4, stk. 1, nr. 16: "Leerlingen
kan planlegge og udfere
komplekse
fremstillingsopgaver i stal ved
hjelp af manuelle og
maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder programmering og

Dette fag bygger videre pa tidligere termiske sammenfgjningsmetoder og
introducerer mere avancerede teknikker. Eleverne lzerer at veelge og anvende
avancerede svejseteknikker, der sikrer holdbarhed og kvalitet i konstruktioner.




anvendelse af CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Betjening og indstilling af
CNC-kantpresse

§4, stk. 1, nr. 16: "Laerlingen
kan planlegge og udfere
komplekse
fremstillingsopgaver 1 stal ved
hjaelp af manuelle og
maskinelle
bearbejdningsmetoder,
herunder programmering og
anvendelse af CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Faget omfatter betjening og indstilling af CNC-kantpressere til bukning og
formning af metalemner. Eleverne lzerer at opseette maskinen, justere
parametre og udfgre praecise bearbejdningsopgaver til industriproduktion.

Materialelzere, stal

§4, stk. 1, nr. 14: "Leerlingen kan
udveelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af
emner i stal og stallegeringer i
kombination med andre
metaller."

Dette fag omfatter dybdegaende viden om stal og stallegeringer, deres
anvendelse og egenskaber. Eleverne lzerer at vaelge staltyper til specifikke
opgaver og forstar, hvordan materialet reagerer pa forskellige bearbejdnings-
og sammenfgjningsteknikker.

Materialeforstaelse,
aluminium

§4, stk. 1, nr. 14: "Leerlingen kan
udveelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af
emner i stal og stallegeringer i
kombination med andre
metaller."

Faget omfatter aluminium som konstruktionsmateriale, herunder dets
egenskaber og anvendelsesomrader. Eleverne laerer at veelge og bearbejde
aluminium samt forsta materialets styrker og begraensninger.

CAD konstruktion og
redigering

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan
ved hjzelp af CAD/CAM-verktgjer
afleese og fremstille komplette
arbejdstegninger samt udfgre
informationssggning,
beregninger, materialelister og
anden dokumentation i
forbindelse med
prototypefremstilling,
reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Eleverne arbejder videre med CAD-konstruktion og redigering og udvikler
avancerede feerdigheder i at udarbejde komplekse arbejdstegninger




Rustfast smedeteknik 3 (kun | §4, stk. 1, nr. 17: "Larlingen | dette fag laerer eleverne avancerede teknikker til bearbejdning og

for rustfast smed) kan udvelge egnet sammenfgjning af rustfaste materialer. Der er fokus pa valg af materialer og
materialetype og dimension til sammenfgjningsmetoder, som sikrer holdbarhed og korrosionsbestandighed i
fremstilling af emner i rustfaste | de endelige konstruktioner. Eleverne arbejder med svejseteknikker og
staltyper og rustfaste staltyper i | behandlingsmetoder, der er szerligt tilpasset rustfaste staltyper, og de far en
kombination med andre dybere forstdelse af rustfaste materialers egenskaber og

metaller." anvendelsesmuligheder i industrielle miljger.

§4, stk. 1, nr. 18: "Leaerlingen
kan udvelge samt udfere
egnede
sammenfojningsmetoder til
sammenfojning af rustfaste
materialer, herunder
automatiseret svejsning i et
reparations- og
fremstillingsforleb."

Helhedsorientering — beskriv, hvordan der arbejdes helhedsorienteret, f.eks. projektorienteret

Pé 3. hovedforleb arbejder eleverne helhedsorienteret ved at kombinere avanceret viden og ferdigheder fra forskellige fagomrader,
hvilket giver dem en dybere forstaelse af komplekse smedeopgaver og specialiserede materialer. Faget Ssmedeteknik 3 introducerer
eleverne til de teknikker og materialer der anvendes, mens Materialelcere - Rustfrit stal giver dem den nedvendige indsigt i egenskaberne
og anvendelsesmulighederne for rustfrit stal. Disse fag bygger videre péa den grundleeggende smedeteknik og materialelere fra de
tidligere hovedforleb.

Derudover lerer eleverne 1 Automatiseret svejsning at anvende svejserobotter og automatiserede svejseteknikker, hvilket effektiviserer
produktionsprocessen og sikrer ensartet kvalitet. Ved at arbejde helhedsorienteret opnér eleverne en sammenhangende forstaelse af,
hvordan forskellige teknikker og materialer spiller sammen 1 produktionsforleb, og de opnér en helhedsforstaelse af smedefagets krav og
arbejdsprocesser.

Tveaerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt pa HF3? Hvordan bruges f.eks. kompetencer fra grundfagene

Pa 3. hovedforleb anvendes tvarfaglighed som en metode til at styrke elevernes evne til at anvende specialiseret viden fra forskellige fag
1 komplekse produktionsopgaver. Fagene Rustfast smedeteknik 3 og Termisk sammenfojning 3 kraver, at eleverne traekker pd deres




forstaelse fra Materialelcere - Rustfrit stdl og Materialeforstaelse, aluminium, sa de kan udvealge og bearbejde materialer korrekt til bade
rustfaste og almindelige stalkonstruktioner.

I faget Montage/idriftscetning af hydrauliksystemer arbejder eleverne med hydrauliske systemer, hvilket kraever pracis anvendelse af
deres tegningsevner fra CAD konstruktion og redigering og Tegningsforstaelse og dokumentation. Eleverne skal forstd og anvende
teknisk dokumentation i deres arbejde, og denne tvarfaglige tilgang hjelper dem med at se, hvordan forskellige discipliner som CAD,
hydraulik og svejsning integreres i en samlet produktionskontekst.

Denne tveerfaglighed sikrer, at eleverne udvikler en dybere forstaelse for smedefagets tveergdende processer og opnar faerdigheder 1 at
koordinere forskellige teknikker og materialer i deres arbejde.

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF3?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret lering, hvor forskellige niveauer og leeringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade 1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leeringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hejere tenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understetter selvstendighed og laeringsprogression. For at sikre et
inkluderende laeringsmiljo arbejdes der ofte 1 mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og laere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale lering. Formélet med differentieringen er, at alle elever opnér de obligatoriske kompetencemél, mens
de understottes 1 deres individuelle laeringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller ensker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afset i leeringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle i egen lering, som understottes gennem
relevante og tilpassede laringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF3?

Feedback integreres Ipbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs
i hvert hovedforlgb gennemfgres en feelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over leeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen leering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de lzerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til
personlig og faglig veekst.




Bedgmmelse HF3

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene
inden for smedeuddannelsen omfatter en
helhedsvurdering af bade teoretiske og
praktiske preastationer i forhold til de fag og
emner, som eleverne arbejder med.
Folgende elementer indgér 1 bedemmelsen:

Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstéelse af
centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer
evnen til at redegore for
materialelere, svejsemetoder,
termisk sammenfojning og
tegningsforstaelse, der er essentielle
1 smedefaget.

Praktiske feerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden 1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
bearbejdning, montage, CNC-
betjening og vurdering af
svejsesomme. Elevernes evne til at
udfere pracise svejsninger,
kvalitetskontrol og NDT-test
vurderes ligeledes.

Problemlosning og
selvsteendighed: Der legges vegt
pa elevens evne til selvsteendigt at

Bedemmelseskriterierne specificerer de
forventede prastationsniveauer inden for
hvert af de ovenstdende omrader.
Bedeommelsen folger en skala, der vurderer
elevernes opnéelse af mal som
"tilstraekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestaet" for andre.

o Teoretisk forstielse:

o Tilstreekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse af
teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstéelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Hpojt: Omfattende forstielse
og kan reflektere over og
analysere teorien i praksis.

o Praktiske feerdigheder og kvalitet
i udferelsen:

o Tilstreekkeligt: Kan udfore
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstendigt og pracist i
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Haojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj pracision

7-trins-skala eller "bestaet / ikke bestaet”




identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse svejse-
og bearbejdningsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelogsning, initiativ til at finde
losninger samt fleksibilitet og
kreativitet i opgavelesning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og
konstruktivt med béade larere og
kolleger, herunder formidling af
tekniske lgsninger og samarbejde i
projektgrupper.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

Som en del af uddannelsen leegges
der vaegt pa elevens forstéelse af
baredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmilje og
sikkerhed.

og demonstrerer

helhedsforstéelse 1 arbejdet.
Problemlosning og
selvsteendighed:

o Tilstreekkeligt: Kan
identificere problemer med
stotte og foresla enkle
losninger.

o Godt: Selvstendig
problemlgsning og
analyserer drsager til
problemer.

o Hojt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler
kreative losninger med
minimal vejledning.

Kommunikation og samarbejde:

o Tilstreekkeligt:
Grundleggende deltagelse 1
samarbejde og
kommunikation.

o Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.

o Hojt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette 1
samarbejdet.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o Tilstreekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.




Strukturen i denne lokale undervisningsplan for hovedforlgb smed er at der overordnet er de gennemgaende hovedemner indsat, og lige
nedenunder er de officielle fag og indholdsbeskrivelse.

SVENDEPR@VE

HF4 — Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed (sidste skoleperiode, der indeholder svendeprgven)

Skriv tema gverst. Indsaet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du rakker i skemaet, indszaetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

fremstillingsopgaver ved hjalp af
manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, udfore
afkortning og tildannelse af lige-,
skrd- og faconsnit 1 plade, ror og
stalprofiler og udfore
sammenfojningsmetoder 1 et
fremstillingsforleb."

Fag/emne Kompetencemal Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)
Smedeteknik 4 (kun | §4, stk. 1, nr. 7: "Laerlingen kan Eleverne arbejder med avancerede teknikker inden for smedeteknik, herunder
klejnsmed) planlegge og udfere enkle komplekse fremstillingsmetoder og sammensatning af forskellige metaller. Fokus

ligger pa praecisionsarbejde og kvalitetskontrol i forbindelse med fremstilling af
komplekse komponenter.




§4, stk. 1, nr. 13: "Leaerlingen kan
planlegge og udfere komplekse
fremstillingsopgaver ved hjalp af
manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder
anvendelse af CAM-programmering
og CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Rustfast
smedeteknik 4 (kun
rustfast smed)

§4, stk. 1, nr. 17: "Leerlingen kan
udvelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af emner i
rustfaste staltyper og rustfaste
staltyper i kombination med andre
metaller."

§4, stk. 1, nr. 18: "Laerlingen kan
udvelge samt udfore egnede
sammenfojningsmetoder til
sammenfojning af rustfaste
materialer, herunder automatiseret
svejsning 1 et reparations- og
fremstillingsforleb."

Dette fag fokuserer pa bearbejdning og sammenfgjning af rustfrit stal og andre
rustfaste materialer. Eleverne lzerer at anvende avancerede svejse- og
sammenfgjningsteknikker og forstar de saerlige krav, der stilles til rustfaste
konstruktioner i industrien.

Tegningsforstaelse
og dokumentation

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan ved
hjeelp af CAD/CAM-varktgjer afleese og
fremstille komplette arbejdstegninger
samt udfgre informationssggning,
beregninger, materialelister og anden
dokumentation i forbindelse med
prototypefremstilling, reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Eleverne anvender CAD-software til at udarbejde og forstd komplekse tekniske
tegninger, hvilket er vigtigt for deres pracision og kvalitet i produktionen. Faget
omfatter dokumentation af arbejdsprocesser, materialelister og
konstruktionstegninge

Montage og
demontage

§4, stk. 1, nr. 10: "Leerlingen kan
montere og demontere
delkomponenter, maskiner og
installationer samt vedligeholde
produktionsudstyr.

Eleverne far faerdigheder i avanceret montage og demontage af
maskinkomponenter og installationer, herunder vedligeholdelse af udstyr. Faget
treener eleverne i at udfgre fejlfinding og sikre, at montagen overholder
geeldende standarder.




Automatiseret
svejsning

§4, stk. 1, nr. 8: "Lerlingen kan
udfere opgaver ved anvendelse af
héndteringsrobotter og
svejserobotter."

§4, stk. 1, nr. 15: "Laerlingen kan
udvelge samt udfore egnede
sammenfojningsmetoder, herunder
automatiseret svejsning i et
reparations- og fremstillingsforleb."

Eleverne arbejder med svejserobotter og andre automatiserede svejsemetoder til
at fremstille przcise svejsearbejder. De leerer at programmere og betjene
svejserobotter, hvilket er vigtigt for kvalitet og effektivitet i komplekse
produktionsforlgb.

Termisk
sammenfgjning 4

§4, stk. 1, nr. 15: "Leerlingen kan
udvelge samt udfore egnede
sammenfojningsmetoder, herunder
automatiseret svejsning i et
reparations- og fremstillingsforleb."
§4, stk. 1, nr. 16: "Laerlingen kan
planlegge og udfere komplekse
fremstillingsopgaver i stal ved hjelp
af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder
programmering og anvendelse af
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Dette fag fokuserer pa avancerede termiske sammenfgjningsmetoder, hvor
eleverne arbejder med bade manuelle og maskinelle svejsemetoder til komplekse
konstruktioner. Der er sarligt fokus pa preecision og kvalitet.

Betjening og
indstilling af CNC-
kantpresse

§4, stk. 1, nr. 16: "Laerlingen kan
planlegge og udfere komplekse
fremstillingsopgaver i stal ved hjelp
af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder
programmering og anvendelse af
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner."

Eleverne lzerer at betjene og indstille CNC-kantpressere til bukning og formning af
metalemner. Der fokuseres pa praecision, kvalitet og effektivitet i betjeningen af
maskinen.

Materialelzere, stal

§4, stk. 1, nr. 14: "Leerlingen kan
udvelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af emner i stal

Faget giver eleverne en dybere forstaelse af stals egenskaber og anvendelse. De
lerer om forskellige staltyper og hvordan disse pavirkes af bearbejdning og
sammenfgjning.




og stallegeringer i kombination med
andre metaller."

CAD konstruktion og
redigering

§4, stk. 1, nr. 12: "Leerlingen kan ved
hjeelp af CAD/CAM-varktgjer afleese og
fremstille komplette arbejdstegninger
samt udfgre informationssggning,
beregninger, materialelister og anden
dokumentation i forbindelse med
prototypefremstilling, reparations- og
vedligeholdelsesforlgb."

Eleverne videreudvikler deres kompetencer inden for CAD-tegning og -redigering,
hvilket inkluderer udarbejdelse af detaljerede arbejdstegninger og
dokumentation til komplekse smedeprojekter.

Afsluttende prgve
klejnsmed (kun
klejnsmed)

Alle kompetencemal for de
gennemgaede fag anvendes som
bedgmmelsesgrundlag i den afsluttende
prove for lerlinge, der afslutter
smedeuddannelsen

Prgven vurderer elevernes evne til at anvende deres kompetencer inden for
smedeteknikker, materialeforstaelse, tegning, bearbejdning og automatisering.
Eleverne demonstrerer deres helhedsforstaelse og praktiske faerdigheder.

Afsluttende prgve
smed, rustfast (kun
rustfast smed)

Alle kompetencemal for de
gennemgaede fag anvendes som
bedgmmelsesgrundlag i den afsluttende
preve for leerlinge, der afslutter
smedeuddannelsen

Eleverne testes i deres evne til at bearbejde og sammenfgje rustfaste materialer
samt dokumentere arbejdsprocesserne. Prgven inkluderer bade teoretiske og
praktiske opgaver inden for rustfast smedeteknik.

Helhedsorientering — beskriv, hvordan der arbejdes helhedsorienteret, f.eks. projektorienteret

Pé 4. hovedforleb arbejder eleverne helhedsorienteret ved at samle deres viden og faerdigheder fra tidligere forleb og anvende dem 1
komplekse projekter. Fag som Smedeteknik 4 og Rustfast smedeteknik 4 krever, at eleverne kan planlegge og udfere avancerede
bearbejdningsopgaver, hvor de trekker pé deres kompetencer inden for materialelaere og termisk sammenfejning. Eleverne skal valge de
rette materialer og sammenfejningsmetoder 1 forhold til opgavens krav, hvilket giver dem en dybere forstdelse af hele

produktionsforlebet.

Derudover arbejder de med CAD konstruktion og redigering, hvor de anvender deres tegneferdigheder til at dokumentere projekterne.
Denne helhedsorienterede tilgang sikrer, at eleverne forstdr ssmmenhangen mellem materialevalg, konstruktion, og bearbejdning, samt
hvordan disse elementer pévirker det endelige produkt. Samtidig forbereder det dem pé at kunne lose komplekse opgaver pé tvers af
fagomrader, hvilket er centralt for en smed i industrien.




Tveaerfaglighed — hvordan arbejdes der tvaerfagligt pa HF7? Hvordan bruges f.eks. kompetencer fra grundfagene

Pé 4. hovedforleb er tverfaglighed en vigtig del af undervisningen, hvor eleverne kombinerer deres feerdigheder fra forskellige
fagomrader 1 projekter og opgaver. F.eks. anvender de viden fra Tegningsforstaelse og dokumentation sammen med ferdigheder fra CAD
konstruktion og redigering til at skabe praecise arbejdstegninger, som de benytter i deres bearbejdnings- og svejseopgaver.

Derudover kombinerer de deres forstéelse af materialelaere fra bade Materialelcere, stal og Materialelcere, rustfrit stdl til at velge
passende materialer og metoder i bdde generelle og rustfaste smedeopgaver. Eleverne bruger ogsa automatiseringskendskab fra
Automatiseret svejsning til at integrere robotteknologi i svejseprojekter. Denne tverfaglige tilgang giver eleverne en forstielse af,
hvordan forskellige feerdigheder og videnomrader kan arbejde sammen i en produktionsproces, og forbereder dem til de krav, de vil mede
1 den industrielle sektor.

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF4?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret leering, hvor forskellige niveauer og laeringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade 1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hejere tenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understotter selvsteendighed og laeringsprogression. For at sikre et
inkluderende leringsmilje arbejdes der ofte i mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og lere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale laering. Formalet med differentieringen er, at alle elever opnar de obligatoriske kompetencemal, mens
de understottes i deres individuelle leeringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller ensker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afsat 1 leringsteorier om zone for neermeste udvikling og elevens aktive rolle i egen lering, som understottes gennem
relevante og tilpassede leeringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF4?

Feedback integreres Ipbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs i
hvert hovedforlgb gennemfgres en faelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over laeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen laering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de lzerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til
personlig og faglig veekst.




Bedgmmelse svendeprgve

Eksaminationsgrundlag Bedgmmelsesgrundlag Bedgmmelseskriterier Bedgmmelse

§ 7. Uddannelsens Saerskilt beskrevet i Saerskilt beskrevet i 7-trins-skalaen pa selve
afsluttende prgve pa skuemestervejledning skuemestervejledning svendeprgven, gvrige fag: 7-
specialerne klejnsmed, smed | https://hentdata.stil.dk/uddannelser | https://hentdata.stil.dk/uddannelser | trins-skala eller "bestaet /

- rustfast, smed - maritim og ikke bestaet”

energiteknik atholdes som en
del af den sidste
skoleperiode. Prgven
afholdes af skolen og udggr
en svendeprgve. Prgven
stilles af skolen i samrad med
det faglige udvalg. Ved
bedgmmelsen finder 7-
trinsskalaen anvendelse.
Prgven skal afdekke
leerlingens opndede
kompetencer inden for
uddannelsen.

Bedgmmelse grundfag (afsluttende)
Her beskrives fag, der f.eks. kan vare lokalt udviklet eller temaer/projekter
Bedgmmelsesgrundlag: De produkter, processer eller praestationer, der ggres til genstand for bedgmmelsen

Bedgmmelseskriterier: Det, eleven konkret bliver bedgmt pa? Her beskrives, hvad der laegges vaegt pa ved vurderingen af elevens praestation. Altsa —
hvad har betydning for bedgmmelsen?

Bedgmmelse: Bedgmmes der f.eks. efter 7-trinsskalaen?

Se i gvrigt vejledningen:
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPP
EN%20-%20kort%20version.docx



https://hentdata.stil.dk/uddannelser
https://hentdata.stil.dk/uddannelser
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx
https://intra.eucnordvest.dk/afdelinger/Administration/Erhvervsuddannelserne/EUD%20dokumenter/Vejledning%20til%20udfyldelse%20af%20LUPPEN%20-%20kort%20version.docx

| Bekendtggrelse om prgver og eksamen i grundlaeggende erhvervsrettede uddannelser: Erhvervsrettet eksamensbekendtggrelse (retsinformation.dk)
ses alt om planlaegning, prgveformer og bedgmmelse.



https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2014/41

Fagfordeling, smed bearbejdning, svejser, klejnsmed og rustfast smed herunder:

nr. fag fra uddannelsesordningen ugerialt 1hsmed _2 h smed _3 h smed 3 h rustfast 4 h smed 4 h rustfa:
(vejl.) og rustfast og rustfast

1.H 10 uger 10 uger 10 uger 10 uger 10 uger 10 uger Juger  Juger

7626 AfsL.pre: Smed, Svejser 0

1250  |Termisk sammenf@jning, (svejser) 4

1316 Svejseprocedurer og svejsespecifikationer (certi 1

1307 Materialeteknologi (svejser) 1

7672 Afkortning og tildannelse svejser 2

17671 Maskinel bearbejdning med styrede maskiner s\ 1

17646 |Smedeteknik 1 8B

7125 Tegningsforstaelse og dokumentation 06|V |

7128 Montage og demontage 0,5V |

14083 |NDT og bedgmmelse af svejsespmme for smede| 1V |

17653 |Termisk sammenfgjning 1 1|V

45017 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 02|V i

15118 |Materialelzre, stil 0,1]v

46582 |CAD konstruktion og redigering 02|V i

2.H

17647 |Smedeteknik 2 7 B

7125 Tegningsforstaelse og dokumentation 0,6 v |

7128 Montage og demontage 0,3 1) |

10411 |Automatiseret svejsning 0.4 v |

17654 |Termisk sammenfgjning 2 1 v

45017 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 0,2 v i

45118 |Materialelzere, stil 0,1V v ;

46582 |CAD konstruktion og redigering 02|V 1) i
7625 |Afsl.prv: smed, bearbejdning, kun ved afslutning 0 B




3.H

17648 |Smedeteknik 3 7 B

278 Montage/idriftssetning af hydrauliksystemer, off: 1 1) v

7592 |Gaffeltruck certifikatkursus B, 7 dage 1.4 W v

7125 Tegningsforstielse og dokumentation 0,6 1) v

7128 Montage og demontage 0,5 v v

10411 |Automatiseret svejsning 0,3 1) v

"16105 |Materialelzre - Rustfrit stal 1 v v

17655 |Termisk sammenfejning 3 1 v v

45017 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 0,2 v v

45118 |Materialelzre, stal 0,1 v v

ﬁﬁdBS Materialeforstaelse, aluminium 1 W v

46582 |CAD konstruktion og redigering 0,2 1) v

17649 |Rustfast smedsteknik 3 7 B

4.H erhvervsretiet pabygning inden 4h: brug 14069 / 1 1

[14069 |Smedeteknik4 5 B

17650 |Rustfast smedeteknik 4 5 B
7125 Tegningsforstaelse og dokumentation 0,6 v v
7128 Montage og demontage 0,5 v v
10411 |Automatiseret svejsning 0,3 v v
17656 |Termisk sammenfajning 4 1 v v
45017 Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 0,2 v v
45118 |Materialelsre, stal 0,1 v v
46582 |CAD konstruktion og redigering 0,2 v v
7621  |afsl. preve smed 0 B

7624 |afsl. preve smed, rustfast 0 B




