LUP-skabelon hovedforlgb EUD — mal, indhold og evaluering/bedgmmelse

Indsaet navn pa uddannelse: Industritekniker hovedforlgb EUD, 2026

Der er en taet sammenhang mellem den overordnede paedagogiske ramme for erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest og indholdet i de lokale
undervisningsplaner, hvor paedagogik og didaktik udfoldes og ggres til konkret undervisning.

Overordnet padagogisk/didaktisk ramme for erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest

Pa erhvervsuddannelserne pa EUC Nordvest er det en kernevaerdi, at alle elever skal opleve succes — uanset forudsaetninger. Nedenstaende fire
pejlemaerker ses i relation til vaerdien, hvor de bade udspringer af selve veerdien og understgtter den:

1.

2.

3.

4.

Vi vil styrke karakterdannelse og digital dannelse pa EUD
Vi vil gennem differentiering, helhedsorientering og en virkelighedsneer tilgang skabe motiverende, innovativ og inddragende undervisning
Gode lzerer-/elevrelationer baseret pa gensidig respekt og anerkendelse ses som en forudsatning for elevernes trivsel

Formativ feedback skal fremme elevernes refleksion over egen laering og progression.

Den paedagogiske ramme og pejlemarkerne er udfoldet og uddybet her: paedagogiskramme-eud.pdf (eucnordvest.dk)

Fire fokusomrader relaterer sig szerligt til bekendtggrelsen om erhvervsuddannelser, fordi de skgnnes at vaere helt afggrende i forhold til elevernes
udbytte af al undervisning pa netop erhvervsuddannelserne:

1.

2.

Helhedsorientering
differentiering
tveerfaglighed

praksisnaerhed


https://eucnordvest.dk/wp-content/uploads/2025/11/paedagogiskramme-eud.pdf

De fire fokusomrader taenkes i videst muligt omfang ind i den made undervisningen og indholdet planlaegges pa:
Helhedsorientering

Malene i forlgbet bindes sammen i temaer, hvor eleverne bringes til at taenke helheder frem for at taenke enkelte fag eller laeringsmal og i hgjere grad
ser dem i en sammenhaeng, hvor de er hinandens forudsaetninger.

Differentiering

Undervisningen tilretteleegges — hvis ngdvendigt — pa flere niveauer, sa alle malgrupper tilgodeses, og sandsynligheden for optimalt udbytte for alle
gges.

Tveerfaglighed

Det tilstraebes, at eleverne far en oplevelse af, at fagene haenger sammen pa tvaers. Det ggres blandt andet ved, at enkeltelementer fra grundfagene
knyttes med det uddannelsesspecifikke fag. Det kan f.eks. vaere ved at beregninger fra matematik og kommunikations- og formidlingsteori anvendes
relateret til uddannelsens indhold.

Praksisnaerhed

De teoretiske dele af undervisningen tilrettelaegges i videst muligt omfang med en praktisk tilgang — f.eks. ved at tage udgangspunkt i caseopgaver, sa
eleverne opnar en forstaelse for ssmmenhangen mellem fagstoffet og de kompetencer, der er brug for i branchen. Udgangspunktet er, at eleverne
altid — ogsa nar det drejer sig mere teoretisk stof - skal kunne se, at fagstoffet haenger sammen med det, der foregar pa arbejdspladsen inden for den
givne branche.



Indsaet navn pa uddannelse:

Her ses en oversigt over alle de elementer, du som underviser skal have med i beskrivelsen af din undervisning i de forskellige fag og temaer/emner.
Under oversigten finder du skemaer for de forskellige emner, hvor der er plads til at skrive al den tekst, du har brug for.

Vejledning

Inden selve udfyldelsen af luppen finder du i nedenstaende en kort og preecis forklaring til emnerne i LUPPEN. Har | brug for en mere uddybende
forklaring pa, hvad det konkret er, du som underviser skal forholde dig til i udfyldelsen af nedenstaende skemaer, finder du den fulde vejledning her:

LUP (emu.dk

LUP — hovedforlgb — oversigt over indhold

Laeringsmal — Indhold Helhedsorientering og Differentiering | Evaluering/ Bedgmmelse
uddannelsen og temaer/emner/ praksisrelatering feedback (afsluttende)
fagene/temaerne | fag/skoleperioder

OBS!

DU SKAL IKKE FJERNE INDLEDNINGEN OG DEN FORKKLAREDE TEKST UNDERVEIJS | LUPPEN, IDET DER ER INDSAT
VEJLEDNINGER OG LINKS, DER OGSA SKAL KUNNE TILGAS, NAR LUPPEN ER UDFYLDT, OG NAR DEN SKAL JUSTERES!


https://emu.dk/sites/default/files/2024-06/eud_Vejledning%20til%20LUP_190624.pdf

Baggrund:

Denne lokale undervisningsplan tager udgangspunkt i LBK nr 381 af 13/03/2026, bekendtggrelse af lov om erhvervsuddannelser
Erhvervsuddannelsesloven.

Herved bekendtggres lov om erhvervsuddannelser, jf. lovbekendtggrelse nr. 961 af 16. august 2024, med de andringer, der fglger af § 2 i lov nr. 1659
af 30. december 2024, § 7 i lov nr. 469 af 14. maj 2025, § 9 i lov nr. 1344 af 25. november 2025, lov nr. 1629 af 16. december 2025 og § 13 i lov nr.
1648 af 16. december 2025.

De a&ndringer, der fglger af § 1, nr. 41-44, i lov nr. 2152 af 27. november 2021 om andring af lov om erhvervsuddannelser, lov om Arbejdsgivernes
Uddannelsesbidrag og forskellige andre love (Udmgntning af trepartsaftale om flere laerepladser og entydigt ansvar), er ikke indarbejdet i denne
lovbekendtggrelse, da tidspunktet for ikrafttraeden af disse aendringer fastsaettes af bgrne- og undervisningsministeren, jf. § 7, stk. 3, i lov nr. 2152 af
27. november 2021.

§ 1. Bgrne- og undervisningsministeren tilretteleegger et samordnet system af erhvervsuddannelser med henblik pa den private og
den offentlige sektors forskellige beskaftigelsesomrader.

Stk. 2. Dette uddannelsessystem skal tilrettelaegges sdledes, at det i videst muligt omfang er egnet til at

1) motivere til uddannelse og sikre, at alle, der gnsker en erhvervsuddannelse, far reelle muligheder herfor og for at veelge inden for

en stgrre flerhed af uddannelser,

2) give uddannelsessggende en uddannelse, der giver grundlag for deres fremtidige arbejdsliv, herunder etablering af selvstendig

virksomhed,

3) bidrage til at udvikle de uddannelsessggendes interesse for og evne til aktiv medvirken i et demokratisk samfund og bidrage til

deres personlige udvikling, karakterdannelse og faglige stolthed,

4) imgdekomme arbejdsmarkedets behov for erhvervsfaglige og generelle kvalifikationer vurderet under hensyn til den

erhvervsmaessige og samfundsmaessige udvikling, herunder udviklingen i erhvervsstruktur, arbejdsmarkedsforhold,

arbejdspladsorganisation og teknologi, samt for en innovativ og kreativ arbejdsstyrke og

5) give de uddannelsessggende viden om internationale forhold og viden som grundlag for arbejde og uddannelse i udlandet.

Stk. 3. Bgrne- og undervisningsministeren godkender oprettelse af nye uddannelser og kan nedleegge uddannelser. Radet for de
Grundlaeggende Erhvervsrettede Uddannelser afgiver indstilling herom.


https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2026/381

Minimumskrav til indhold i LUPPEN

Mal for Evaluering og

undervisningen bedgmmelse

Lgbende og afsluttende

evaluering (feedback)
Lzeringsmal
Bedgmmelsesgrundlag og -
kriterier

Indhold i undervisningen
Planlagt fagligt indhold

Helhedsorientering
Differentiering
Tveerfaglighed

Praksisrelatering




Hvor ligger skabelonen til LUP?

Der skal arbejdes med dokumentet i Teams. Alle fagretninger oprettes som en gruppe i Teams. Her findes skabeloner til bade GF1 med og uden EUX,
GF2 med og uden EUX samt HF med og uden EUX for alle de uddannelser, der ligger inde under den pageeldende fagretning. Underviserne tilknyttes
den afdeling, der er relevant for dem. Bemeerk, at flere kan arbejde i samme skabelon samtidig!

Indsaet lzeringsmal for hele uddannelsen eller link til uddannelsesbekendtggrelsen

Laeringsmal hele uddannelsen

Bekendtggrelse om industriteknikuddannelsen

Kompetencer m.v. i hovedforlgbet

§ 4. Hovedforlgbet har fglgende kompetencemal:

1) Leerlingen kan indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer, kommunikere fagligt
pa alle niveauer og instruere andre inden for industritekniker omradet.

2) Leerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til branchens og virksomhedens kvalitetsstyringssystemer.

3) Leerlingen kan laese og forsta faglige teksters betydning og anvendelse pa dansk og relevant fremmedsprog inden for
uddannelsens jobomrade.

4) Leerlingen kan anvende digitale veerktgjer, herunder generativ kunstig intelligens til faglig vidensggning og lgsning af
arbejdsopgaver inden for dokumentation, materialevalg, bearbejdning og kvalitets- og egenkontrol pa en ansvarlig, kritisk og
kompetent made.

5) Leerlingen kan arbejde miljgbevidst med kompetencer i arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for
uddannelsens jobomrader, herunder at agere i overensstemmelse med principperne for baeredygtig udvikling og grgn omstilling.
6) Leerlingen kan planlaegge og udfgre fremstilling af emner pa konventionelle spantagende bearbejdningsmaskiner, samt
planleegge og opmale vaerktgjer til produktion af emner pa CNC- styrede bearbejdningsmaskiner.

7) Leerlingen kan fremstille arbejdstegninger og anden produktionsdokumentation ved hjzelp af CAD-anlaeg.

8) Leerlingen har kendskab til og kan betjene relevant periferiudstyr.



https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2025/110

9) Leerlingen kan udfgre mal- og kvalitetskontrol i overensstemmelse med geeldende standarder og kundekrav, samt udfgre
kontrolopmaling og dokumentation i forbindelse med gennemfgrte fremstillingsopgaver.

10) Leerlingen kan koble relevant teori til tilretteleeggelse, udfgrelse og evaluering af konkrete arbejdsopgaver fra oplaeringen.
11) Leerlingen kan udarbejde og indkgre programmer til fremstilling af komplekse emner pa CNC bearbejdningsmaskiner.

12) Leerlingen kan anvende CAD/CAM-anlzeg til udfgrelse af arbejdstegninger og udleegning af veerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser.

13) Leerlingen kan foretage korrekt valg af veerktgj og bearbejdningsdata i forbindelse med udfgrelse af komplekse
fremstillingsopgaver.

14) Leerlingen kan udvise kendskab til 3D print metoder, scanningsteknologier, filformater og tilhgrende software og kan 3D printe
emner i plast, pa baggrund af specifikationer.

15) Leerlingen kan udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed.

16) Leerlingen kan planleegge, programmere, optimere og gennemfgre komplekse konstruktions- og fremstillingsopgaver ved
anvendelse af CNC- og CAD/CAM systemer.

17) Leerlingen kan planlaegge og udfgre opbygning, styringsmontage, indkgring, fejlfinding og reparation af maskiner og anlaeg.
18) Leerlingen kan designe og fremstille prototyper ud fra givne specifikationer, herunder at foretage produktmodning og
produktionsoptimering.

19) Leerlingen kan foresta styring af industritekniske produktions- og udviklingsprojekter, herunder udarbejde metodekvalitets- og
gkonomistyring.

20) Leerlingen kan designe, opbygge og idriftsaette automatiske produktionsenheder.

21) Leerlingen kan udarbejde procedurer for kvalitetskontrol og vedligeholdelse samt gennemfgre disse i daglig drift.

22) Leerlingen kan udfgre industritekniske produktudviklings- og produktionsmodningsopgaver.

Stk. 2. Kompetencemalene nr. 1-10, jf. stk. 1, geelder for alle leerlinge i hovedforlgbet.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 11-14, jf. stk. 1, geelder for trin 2, industritekniker-maskin. Kompetencemalene nr. 15-22, jf. stk. 1,

geelder for trin 3, industritekniker-produktion.

Stk. 4. 1 eux-forlgb skal fglgende fag m.v. gennemfgres ud over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pa A-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 155 timer svarende til 6,2 uger.
2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 120 timer svarende til 4,8 uger.
3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 125 timer svarende til 5
uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 90 timer svarende til 3,6 uger.
5) Kemi pa C-niveau fra hf-enkeltfag eller bekendtggrelse om grundfag, erhvervsfag, erhvervsrettet andetsprogsdansk og
kombinationsfag i erhvervsuddannelserne og om adgangskurser til erhvervsuddannelserne (grund- og
erhvervsfagsbekendtggrelsen), dog med under visningstiden 60 timer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pa A-niveau - Udvikling og produktion, fra uddannelsen til teknisk studentereksamen med undervisningstiden 175
timer svarende til 7 uger.




7) Erhvervsomradeprojekt, jf. la&ereplanen om erhvervsomradet udviklet til brug for tekniske eux-forlgb, med undervisningstiden 10
timer og fordybelsestiden 30 timer svarende til 1,6 uger. Projektet skal tilretteleegges sammen med erhvervsuddannelsens
afsluttende prgve.

8) Valgfag i form af et 1gft af niveau i et fag (uddannelsestid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde matematik pa A-niveau som valgfag

Grundfagstettefagogcertifikatfag slettet fra skabelonen, da uddannelsens EUD hovedforlgb, ikke indeholder naevnte.
Hovedforlgb/skoleperioder

| nedenstaende skemaer indszettes fagene fra uddannelsesordningen, de dertil hgrende kompetencemal fra uddannelsesbekendtggrelsen og endelig
indholdet af undervisningen for de enkelte skoleperioder (HF1, HF2, HF3 osv.). Er der flere skoleperioder i uddannelsen end angivet herunder,
kopierer du selv de skemaer, du skal bruge. Er der for mange sletter du. Bemaerk, at i denne udgave er den sidste skoleperiode HF7 og indeholder
svendeprgven. Er det anden skoleperiode i andre uddannelser, skal | bare rette till

Indseet link til uddannelsesordningen:

https://hentdata.stil.dk/ (brug dropdown-menuerne til at veelge).

Direkte link til uddannelsesadministration.dk: Industritekniker

HF1 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed

Skriv tema gverst. Indszet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du reekker i skemaet, indssetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

TEMA:
Fag/emne Kompetencemal Indhold (hvordan opnds kompetencerne i faget?)
Konventionel spantagende 84, nr. 4: Leerlingen kan Teoretisk: Introduktion til materialelere, vaerktejslere og maskintekniske
bearbejdning og planlaegge og udfgre fremstilling | beregninger. Eleverne larer om sikkerhed ved bearbejdning,
materialeforstaelse af emner pd konventionelle materialernes egenskaber og valg af varktejer til forskellige

spantagende bearbejdningsopgaver.

bearbejdningsmaskiner, samt



https://hentdata.stil.dk/
https://www.eud.uddannelsesadministration.dk/Reports/VisRapport.aspx?rapport_navn=UddannelsesordningLille.rpt&rapport_type=1&where_clause=%2BLv2ihn6ZeMLkkY5%2BCx%2Fu1Sz26sFbIUbTqnrnwev%2BbXSANl8D0o7VzjqsQIeueaJDOcrv%2FyhGIaaeKgZkG3JBLY4qKLYLK8%2FYg96Uopr%2F08wEfvLVzG5blqZBQNnm3GY4LxoxpyH9PDTr2bKb8nnJMvsxgjgRWKmhcIjP5qd8rD4LoSrvMjvMBwodU5ZmREgQmEECyg2zgMtcPT6mY9KBsvsxgjgRWKmhcIjP5qd8rAuJfbD7kjDOgQjrRuTzLDa%2BLv2ihn6ZeMLkkY5%2BCx%2Fu4ancRlSe%2F7Nw8a6ipf1WnpZsqNwKnthy2tCtQ0hvapA%2BLv2ihn6ZeMLkkY5%2BCx%2Fu38qssrv2Zl6p5NQ9L8CbRwPtuiPm0hygpEnZpUk1Xgg&param_clause=4zAM%2FiWFLfZdSNrZGVT7%2Fg%3D%3D

planlaegge og opmale veerktgjer
til produktion af emner pa CNC-
styrede bearbejdningsmaskiner.

Praktisk: Eleverne arbejder med opsatning og bearbejdning pa

konventionelle maskiner, herunder drejebeenke og fraesemaskiner. De
treenes 1 spantagende bearbejdning med precision, inklusive drejning,
boring og fresning, 1 overensstemmelse med tekniske specifikationer.

Tegningsforstaelse og
grundlaeggende CAD - 1

§4, nr. 5: Leerlingen kan fremstille
arbejdstegninger og anden
produktionsdokumentation ved
hjaelp af CAD-anlzeg.

Teoretisk: Grundleeggende tegningsforstielse og CAD. Gennemgang af
tekniske tegninger, malsatning, symboler, og GPS-koordinater. Eleverne
leerer at forsta tegningers opbygning og anvendelse.

Praktisk: Eleverne anvender CAD-software til at oprette enkle
arbejdstegninger og arbejder med pracisionsmalsaetning og tolerancer.
De lerer at fremstille dokumentation, som er nedvendigt for at kunne
producere tekniske emner i praksis

Male- og kvalitetsteknik |

84, nr. 7: Leerlingen kan udfgre
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfgre
kontrolopmaling og
dokumentation i forbindelse med
gennemfgrte
fremstillingsopgaver.

Teoretisk: Introduktion til méleteknikker og kvalitetskontrolprincipper,
herunder tolerancer og standarder. Gennemgang af mélevarktgjer og
deres anvendelse i kvalitetsstyring.

Praktisk: Eleverne arbejder med skydelaere, mikrometer og hgjdemaler til
kontrolmaling og dokumenterer resultaterne 1 forhold til geldende
kvalitetsstandarder. De foretager kontrolmélinger og vurderer resultaterne
i forhold til specifikationerne.

CNC-teknik drejning trin 1 -
del 1

§4, nr. 4: Lerlingen kan
planlegge og udfere
fremstilling af emner pa
konventionelle spidntagende
bearbejdningsmaskiner, samt
planlegge og opmale varktejer
til produktion af emner pa
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner.

§4, nr. 7: Lerlingen kan udfere
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med

Teoretisk: Gennemgang af CNC-drejebenkens grundleggende
funktioner, herunder programmeringsprincipper, vaerktejsvalg, og
bearbejdningsparametre sdsom skarehastighed og tilspending. Fokus pé
ISO-programmeringssprog og radiuskompensering for pracision i
drejning.

Praktisk: Eleverne arbejder med ops&tning og indkering af CNC-
drejebanken til simple bearbejdningsopgaver. De gver sig i
programmering, opsp@nding af emner, verktejsjustering, og udferer
kvalitetskontrol og maling af de fremstillede emner for at sikre, at de
opfylder de fastsatte tolerancer og kvalitetskrav.




galdende standarder og
kundekrav, samt udfere
kontrolopmaling og
dokumentation 1 forbindelse
med gennemforte

fremstillingsopgaver.
CNC-teknik freesning trin 1- | §4, nr. 4: Larlingen kan Teoretisk: Introduktion til CNC-freesemaskinens opbygning og funktion,
del 1 planlegge og udfere herunder grundleggende programmeringsprincipper og brugen af ISO-

fremstilling af emner pa
konventionelle spantagende
bearbejdningsmaskiner, samt
planleegge og opmaéle varktejer
til produktion af emner pa
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner.

§4, nr. 7: Lerlingen kan udfere
maél- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfere
kontrolopmaling og
dokumentation 1 forbindelse
med gennemforte
fremstillingsopgaver.

programmeringssprog. Eleverne lerer om varktejsvalg, skaerehastighed,
tilspending og andre vigtige bearbejdningsparametre. Fokus pa forstaelse
af koordinatsystemet (3-akse) og indlesning af emnenulpunkt.

Praktisk: Eleverne arbejder med opsetning og programmering af CNC-
freesemaskinen for at udfere planfreesning, konturfreesning, og
lommefresning. De udferer opspanding, justering og opmaling af emner
samt kvalitetssikring gennem kontrolmalinger. I det praktiske arbejde far
eleverne erfaring med at optimere bearbejdningen og sikre overholdelse
af precision og kvalitet i henhold til specificerede tolerancer.

Montage og opretning af
maskinkomponenter

§4, nr. 15: Leerlingen kan
planlaegge og udfgre opbygning,
styringsmontage, indkgring,
fejlfinding og reparation af
maskiner og anlaeg.

Teoretisk: Eleverne introduceres til montageteknikker, komponenternes
funktion, og opretning af maskindele. Der fokuseres pé korrekt brug af
vaerktajer og pracision.

Praktisk: Eleverne arbejder med montage og opretning af
maskinkomponenter samt teknikker til korrekt opstilling og sikring af
komponenternes ngjagtige placering.

CAM-fraesning 1, (2D)
(valgfag)

§4, nr. 10: Leerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlaeg til udfgrelse af
arbejdstegninger og udlaegning af

Teoretisk: Introduktion til CAM-software og grundleeggende
bearbejdningsprocesser. Gennemgang af 2D-geometriopbygning og
vaerktegjsbanegenerering.




vaerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser. Praktisk: Eleverne opretter CAM-programmer og genererer
vaerktajsbaner for simple freeseopgaver. De tester programmerne pé
CNC-freesemaskiner og optimerer verktejsbaner for
pracisionsfremstilling.

Helhedsorientering.

P& 1. hovedforleb arbejder eleverne helhedsorienteret ved at kombinere viden og faerdigheder fra flere forskellige fagomrader, hvilket
giver dem en grundlaeggende forstaelse af industriteknik og produktion. Faget Konventionel Spdantagende Bearbejdning og
Materialeforstdelse introducerer eleverne til de basale principper for spantagende bearbejdning, mens Tegningsforstaelse og
Grundleggende CAD giver dem evnen til at l&se og skabe tekniske tegninger. Denne viden anvendes i forbindelse med CNC-teknik
Drejning trin 1 - del 1 og CNC-teknik Freesning trin 1 - del 1, hvor eleverne larer at programmere og arbejde med CNC-maskiner
baseret pa tegninger og tekniske specifikationer.

Helhedsorienteringen sikrer, at eleverne opnar en sammenheaengende forstaelse af, hvordan de enkelte elementer spiller sammen i en
produktionsproces. De larer at koble materialeforstaelse, tegning og bearbejdningsprocesser for at opna et produkt af hgj kvalitet. Denne
tilgang giver eleverne en helhedsforstaelse for industriteknikerfaget og skaber grundlag for at kunne lase komplekse opgaver pé tvers af
fagomréder.

Tvaerfaglighed.

P& 1. hovedforleb anvendes tvarfaglighed som en metode til at styrke elevernes evne til at anvende viden og ferdigheder fra forskellige
fag i ssmmenh&ngende projekter og opgaver. Fagene CNC-teknik Drejning og CNC-teknik Freesning kraever, at eleverne trekker pé
deres viden fra Tegningsforstdelse og Grundleggende CAD, hvor de skaber arbejdstegninger, og fra Mdle- og Kvalitetsteknik I, hvor de
leerer at sikre produktkvalitet gennem praecise mélinger. Denne tvaerfaglige tilgang traener eleverne 1 at se sammenhangen mellem
tegninger, maskinops@tning og kvalitetssikring, som er afgerende 1 industriteknikerens arbejde.

Derudover opnér eleverne erfaring i at anvende maleteknikker og kvalitetskontrol 1 forbindelse med konventionel bearbejdning, som de
overforer til deres arbejde med CNC-maskiner. Denne tverfaglighed forbereder eleverne pé at arbejde effektivt og kvalitetsbevidst 1
komplekse produktionsmiljeer, hvor evnen til at anvende tveerfaglig viden og koordinere forskellige arbejdsprocesser er essentiel

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF1?




Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret laering, hvor forskellige niveauer og laeringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade 1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leeringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hgjere teenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understotter selvstendighed og leringsprogression. For at sikre et
inkluderende leringsmiljo arbejdes der ofte i mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og lere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale leering. Formalet med differentieringen er, at alle elever opnér de obligatoriske kompetencemél, mens
de understottes i deres individuelle leringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller onsker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afset i leeringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle 1 egen laering, som understottes gennem
relevante og tilpassede leringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med evaluering og feedback pa HF1?

Feedback integreres Igbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs
i hvert hovedforlgb gennemfgres en faelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over laeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen leering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de laerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til
personlig og faglig vaekst.

Bedgmmelse HF1

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgpmmelseskriterier

Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene
inden for industriteknikeruddannelsen
omfatter en helhedsvurdering af bade
teoretiske og praktiske prastationer i
forhold til de fag og emner, som eleverne
arbejder med. Folgende elementer indgar 1
bedommelsen:

1. Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstaelse af

Bedemmelseskriterierne specificerer de
forventede prestationsniveauer inden for
hvert af de ovenstdende omrader.
Bedemmelsen folger en skala, der vurderer
elevernes opnéelse af mal som
"tilstrekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestaet" for andre.

7-trins-skalaen




centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer
evnen til at redegoare for tekniske
principper, konstruktionsforstielse
og materialeforstéelse, der er
essentielle 1 bearbejdningsprocesser.
Praktiske faerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden 1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
ops&tning og betjening af
bearbejdningsmaskiner, bade
konventionelle og CNC-styrede.
Elevernes evne til at udfore
pracisionsmalinger, kvalitetskontrol
og fejlfinding vurderes ligeledes.
Problemlesning og
selvsteendighed: Der legges vaegt
pa elevens evne til selvstendigt at
identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse
fremstillingsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelgsning, deres initiativ til at
finde losninger samt deres
fleksibilitet og kreativitet i
opgavelesning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og
konstruktivt med bade lerere og
kolleger, herunder formidling af

Teoretisk forstielse:

o Tilstrekkeligt:
Grundleggende forstaelse af
teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstaelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Haojt: Omfattende forstaelse
og kan reflektere over og
analysere teorien 1 praksis.

Praktiske faerdigheder og kvalitet
i udferelsen:

o Tilstrekkeligt: Kan udfere
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstendigt og pracist i
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Haojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj precision
og demonstrerer
helhedsforstéaelse i arbejdet.

Problemlesning og
selvsteendighed:

o Tilstrekkeligt: Kan
identificere problemer med
stotte og foresla enkle
losninger.

o Godt: Selvstendig
problemlesning og
analyserer drsager til
problemer.




tekniske lgsninger og samarbejde 1
projektgrupper.

. Miljebevidsthed og arbejdsmiljo:

Som en del af uddannelsen legges
der vaegt pa elevens forstaelse af
baredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmiljo og
sikkerhed.

o

Hejt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler
kreative losninger med
minimal vejledning.

Kommunikation og samarbejde:

o

Tilstraekkeligt:
Grundleggende deltagelse 1
samarbejde og
kommunikation.

Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.

Hejt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette i
samarbejdet.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o

Tilstraekkeligt:
Grundlaggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.
Godt: Anvender aktivt miljo-
og arbejdsmiljeprincipper
ansvarligt.

Hgjt: Dybere forstéelse og
evne til at foresla
forbedringer for
baredygtighed.




HF2 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed

Skriv tema gverst. Indsaet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du reekker i skemaet, indssetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

TEMA:
Fag/emne Kompetencemal Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)
Optimering af CNC- §4, nr. 9: Leerlingen kan Teoretisk: Introduktion til avanceret CNC-programmering med fokus pa
programmering (valgfag) udarbejde og indkgre optimeringsteknikker, herunder reduktion af bearbejdningstid og
programmer til fremstilling af forbedring af praecision. Eleverne leerer om vaerktejsbaner, skerevinkler
komplekse emner pa CNC og effektiv programmering.
bearbejdningsmaskiner.
Praktisk: Eleverne arbejder med optimering af eksisterende CNC-
programmer og udvikler nye programmer til komplekse emner. De tester
og finjusterer programmerne pd CNC-maskiner og vurderer
forbedringerne 1 produktionshastighed og kvalitet
Tegningsforstaelse og §4, nr. 5: Lerlingen kan fremstille | Teoretisk: Fortsattelse af CAD-undervisningen, med fokus pa mere
grundlaeggende CAD - 2 arbejdstegninger og anden komplekse tekniske tegninger og anvendelse af avancerede CAD-
produktionsdokumentation ved | funktioner. Eleverne lerer om tolerancer og materialespecifikationer i
hjeelp af CAD-anleeg teknisk dokumentation.
Praktisk: Eleverne arbejder med at fremstille detaljerede CAD-tegninger
og produktionsdokumentation for komplekse emner. De anvender CAD-
software til at oprette tekniske specifikationer, inklusive mal, tolerancer
og materialer.




CNC-teknik drejning trin 1 -
del 2

§4, nr. 4: Lerlingen kan
planlegge og udfore
fremstilling af emner pa
konventionelle spantagende
bearbejdningsmaskiner, samt
planlegge og opmaéle varktejer
til produktion af emner pa
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner

§4, nr. 7: Lerlingen kan udfere
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfere
kontrolopmaling og
dokumentation 1 forbindelse
med gennemforte

Teoretisk: Eleverne laerer om mere avancerede drejeteknikker og
vaerktejsvalg. Fokus pd avancerede funktioner i CNC-programmering og
korrekt valg af bearbejdningsparametre.

Praktisk: Eleverne opretter og indkerer avancerede drejeprogrammer og
udferer opgaver, der kraever pracision. De foretager kvalitetskontrol af de
bearbejdede emner og justerer programmerne for at opné optimale
resultater.

fremstillingsopgaver
CNC-teknik freesning trin 1- | §4, nr. 4: Leerlingen kan Teoretisk: Fokus pd mere komplekse freeseteknikker og forstaelse af
del 2 planlegge og udfore avancerede CNC-funktioner, herunder brug af flere akser og optimering

fremstilling af emner pa
konventionelle spantagende
bearbejdningsmaskiner, samt
planlegge og opmale varktojer
til produktion af emner pa
CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner

§4, nr. 7: Lerlingen kan udfere
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfere
kontrolopmaling og
dokumentation i forbindelse

af freeseparametre.

Praktisk: Eleverne arbejder med avancerede freseopgaver, hvor de
opstiller og indkerer programmer pd CNC-freesemaskiner. De udferer
kvalitetskontrol og justeringer for at sikre praecise resultater og
optimering af maskinens ydeevne




med gennemforte
fremstillingsopgaver

Betjening af Periferiudstyr

§4, nr. 6: Leerlingen har kendskab
til og kan betjene relevant
periferiudstyr.

Teoretisk: Introduktion til periferiudstyr, herunder deres funktion og
anvendelse 1 produktionsprocessen. Eleverne lerer om sikkerhed og
vedligeholdelse af periferiudstyr.

Praktisk: Eleverne treenes i opsatning, betjening og vedligeholdelse af
periferiudstyr sdsom transportbdnd, robotarme og verktejsskiftere, som
understotter CNC-bearbejdning. De laerer at integrere periferiudstyr i
produktionen for at forbedre effektiviteten.

Male og kvalitetsteknik Il

§4, nr. 7: Laerlingen kan udfgre
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfgre
kontrolopmaling og
dokumentation i forbindelse
med gennemfgrte
fremstillingsopgaver.

§4, nr. 3: Leerlingen kan arbejde
miljgbevidst med
kompetencer i arbejdet med
konstruktion, metodevalg og
produktion inden for
uddannelsens jobomrader,
herunder at agere i
overensstemmelse med
principperne for baeredygtig
udvikling og grgn omstilling.

Teoretisk: Gennemgang af avancerede méleteknikker og standarder for
kvalitetskontrol. Eleverne lerer om komplekse tolerancer og
kvalitetsstyring i fremstillingsprocessen.

Praktisk: Eleverne arbejder med avancerede méleinstrumenter og udferer
praecisionsmalinger og kvalitetskontrol pa komplekse emner. De
dokumenterer resultater og vurderer overholdelsen af kvalitetskrav.

CAD/CAM-teknik, 2D og 3D
parter - del 1

§4, nr. 10: Leerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlag til udfgrelse af
arbejdstegninger og udlaegning af
veerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser.

Teoretisk: Introduktion til CAM-software og 3D-modellering. Eleverne
leerer at skabe og tilpasse varktejsbaner til komplekse 2D- og 3D-emner.

Praktisk: Eleverne arbejder med CAD/CAM-software til at oprette
bearbejdningsprogrammer til komplekse emner. De genererer




vaerktajsbaner og simulerer freesning og drejning for at sikre nejagtighed
og effektivitet i produktionen.

CNC-fraesning - 1

§4, nr. 9: Leerlingen kan
udarbejde og indkgre
programmer til fremstilling af
komplekse emner pa CNC
bearbejdningsmaskiner.

Teoretisk: Gennemgang af freeseteknikker og avancerede
freeseoperationer, herunder programmering af forskellige fraesestrategier
sasom konturfraesning, lommefrasning og boreoperationer. Der legges
vaegt pd forstaelsen af vaerktejsbaner, skaerehastigheder, og optimering af
bearbejdningsprocessen.

Praktisk: Eleverne arbejder med opsatning og indkering af CNC-
freeseprogrammer, hvor de programmerer og udferer fraesning af
komplekse emner. De udferer kvalitetskontrol for at sikre, at bearbejdede
emner opfylder de specificerede krav og tolerancer.

CNC-drejning
programmering og opstilling

§4, nr. 9: Lerlingen kan
udarbejde og indkere
programmer til fremstilling af
komplekse emner pd CNC
bearbejdningsmaskiner.

§4, nr. 11: Leerlingen kan
foretage korrekt valg af
varktej og bearbejdningsdata i
forbindelse med udforelse af

Teoretisk: Fokus pa avanceret programmering for CNC-drejning,
herunder valg af vaerktej, bearbejdningsdata og korrekt opspanding.
Eleverne lerer at optimere drejeprogrammer for at opné hej pracision og
produktionshastighed.

Praktisk: Eleverne arbejder med opstilling og indkering af
drejeprogrammer pd CNC-maskiner. De velger verktojer og
bearbejdningsparametre, udferer kontrolmalinger og justerer ops@tningen
for at sikre negjagtighed i produktionen.

komplekse
fremstillingsopgaver.

CNC-drejning med C akse - 2 | §4, nr. 9: Leerlingen kan Teoretisk: Eleverne introduceres til avancerede drejeoperationer med C-
udarbejde og indkere akseteknik, der muligger flere bearbejdningsprocesser pd én maskine. Der
programmer til fremstilling af | undervises 1 programmering af komplekse emner og korrekt opsatning af
komplekse emner pa CNC C-akse-funktioner for optimeret bearbejdning.

bearbejdningsmaskiner.

§4, nr. 14: Lerlingen kan
planlaegge, programmere,
optimere og gennemfore
komplekse konstruktions- og
fremstillingsopgaver ved

Praktisk: Eleverne programmerer og opsatter CNC-drejebanke med C-
akse for at udfere komplicerede bearbejdningsopgaver, sdsom freesning
og boring pd emner i samme opsa&tning. De udferer kvalitetskontrol for at
sikre praecision i de ferdige emner og vurderer bearbejdningens
effektivitet.




anvendelse af CNC- og
CAD/CAM systemer.

Helhedsorientering.

P& 2. hovedforleb intensiveres den helhedsorienterede tilgang, idet eleverne nu arbejder med mere avancerede bearbejdningsopgaver, der
kreever en samlet forstaelse af badde tegning, programmering og praktisk produktion. Eleverne anvender den viden, de har opnéet fra
forste hovedforleb, og bygger videre pa deres faerdigheder inden for CNC-teknik drejning og CNC-teknik freesning 1 del 2, hvor de
kombinerer programmering med pracis kvalitetskontrol og praktisk opsetning.

Faget Tegningsforstaelse og Grundleggende CAD - 2 stotter elevernes evne til at leese og udarbejde tekniske tegninger til komplekse
emner, som de efterfolgende anvender 1 bide fraesning og drejning. Dette helhedsorienterede perspektiv styrker deres forstéelse af,
hvordan forskellige elementer i produktionsprocessen hanger sammen. Betjening af Periferiudstyr giver eleverne indsigt i, hvordan
periferiudstyr integreres i produktionsprocessen for at sikre effektivitet og kvalitet. Helhedsorienteringen i dette hovedforleb sikrer, at
eleverne opnar en sammenhangende forstaelse af bade tekniske og praktiske aspekter, der forbereder dem pa komplekse
produktionsmiljoer.

Tvaerfaglighed.

P& 2. hovedforleb arbejdes der tverfagligt ved at kombinere viden og feerdigheder fra flere forskellige fagomrader i konkrete opgaver og
projekter. Eksempelvis kombineres CAD/CAM-teknik med CNC-teknik freesning og CNC-drejning programmering og opstilling, hvor
eleverne anvender CAD/CAM-software til at udarbejde arbejdstegninger og generere varktejsbaner, som de efterfelgende bruger til
produktion pdA CNC-maskiner. Denne tverfaglige integration sikrer, at eleverne kan overfere teoretiske CAD-ferdigheder til praktisk
anvendelse pa CNC-maskiner.

Derudover er der 1 faget Mdle og Kvalitetsteknik Il fokus pa kvalitetskontrol og precisionsmaling, som er essentielle tverfaglige
kompetencer 1 arbejdet med CNC-maskiner. Eleverne lerer at udfere malinger og kvalitetskontroller, der er nedvendige for at sikre, at de
emner, de fremstiller, opfylder bdde tekniske og kundespecifikke krav. Dette tvaerfaglige arbejde gor eleverne i stand til at forstd og
navigere 1 komplekse produktionsforleb, hvor samarbejde mellem forskellige discipliner og faerdigheder er afgerende for en succesfuld
produktion.

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF2?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret leering, hvor forskellige niveauer og leringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade i forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hgjere teenkeevner, mens elever med




behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understotter selvstendighed og leringsprogression. For at sikre et
inkluderende leringsmiljo arbejdes der ofte i mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og lere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale leering. Formalet med differentieringen er, at alle elever opnér de obligatoriske kompetencemal, mens
de understottes i deres individuelle leringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller onsker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afset i leeringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle 1 egen laering, som understottes gennem
relevante og tilpassede leringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF2?

Feedback integreres Igbende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
laeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen praestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men ogsa pa laeringsprocessen,
hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade individuelt og i
grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs
i hvert hovedforlgb gennemfgres en faelles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over laeringsforlgbet, identificerer
styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understgtter elevernes ejerskab over deres
egen leering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de laerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til

personlig og faglig vaekst.

Bedgmmelse HF2

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene
inden for industriteknikeruddannelsen
omfatter en helhedsvurdering af bade
teoretiske og praktiske prastationer i
forhold til de fag og emner, som eleverne
arbejder med. Folgende elementer indgar i
bedemmelsen:

6. Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstielse af
centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer

Bedemmelseskriterierne specificerer de
forventede prestationsniveauer inden for
hvert af de ovenstdende omrader.
Bedemmelsen folger en skala, der vurderer
elevernes opnéelse af mal som
"tilstrekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestaet" for andre.

e Teoretisk forstielse:
o Tilstrekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse af

7-trins-skalaen




10.

evnen til at redegore for tekniske
principper, konstruktionsforstielse
og materialeforstéelse, der er
essentielle 1 bearbejdningsprocesser.
Praktiske faerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden 1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
ops&tning og betjening af
bearbejdningsmaskiner, bade
konventionelle og CNC-styrede.
Elevernes evne til at udfore
praecisionsmalinger, kvalitetskontrol
og fejlfinding vurderes ligeledes.
Problemlesning og
selvsteendighed: Der legges vaegt
pa elevens evne til selvstendigt at
identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse
fremstillingsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelegsning, deres initiativ til at
finde losninger samt deres
fleksibilitet og kreativitet i
opgavelgsning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og
konstruktivt med bade lerere og
kolleger, herunder formidling af
tekniske lgsninger og samarbejde i
projektgrupper.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:
Som en del af uddannelsen laegges

teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstaelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Haojt: Omfattende forstaelse
og kan reflektere over og
analysere teorien i praksis.

Praktiske faerdigheder og kvalitet
i udferelsen:

o Tilstrekkeligt: Kan udfere
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstendigt og pracist i
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Haojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj precision
og demonstrerer
helhedsforstielse i arbejdet.

Problemlesning og
selvsteendighed:

o Tilstrekkeligt: Kan
identificere problemer med
stotte og foresla enkle
losninger.

o Godt: Selvstendig
problemlesning og
analyserer drsager til
problemer.

o Hejt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler




der vaegt pa elevens forstaelse af
baeredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmilje og
sikkerhed.

kreative lgsninger med
minimal vejledning.

o Kommunikation og samarbejde:

o

Tilstraekkeligt:
Grundleggende deltagelse i
samarbejde og
kommunikation.

Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.

Hojt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette 1
samarbejdet.

e Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o

Tilstrekkeligt:
Grundleggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.
Godt: Anvender aktivt miljo-
og arbejdsmiljeprincipper
ansvarligt.

Hgjt: Dybere forstéelse og
evne til at foresla
forbedringer for
baredygtighed.




HF3

Skriv tema gverst. Indsaet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du reekker i skemaet, indssetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

TEMA:

Fag/emne

Kompetencemal

Indhold (hvordan opnds kompetencerne i faget?)

Programmering og betjening
af periferiudstyr

§4, nr. 6: Leerlingen har kendskab
til og kan betjene relevant
periferiudstyr.

84, nr. 15: Leerlingen kan
planlaegge og udfgre opbygning,
styringsmontage, indkgring,
fejlfinding og reparation af
maskiner og anlaeg.

Teoretisk: Gennemgang af periferiudstyr sdsom transportband,
robotarme og vaerktejsskiftere, og deres anvendelse 1 automatiserede
produktionsmiljeer. Fokus pé sikkerhed og vedligeholdelse af udstyret.

Praktisk: Eleverne arbejder med programmering og betjening af
periferiudstyr 1 en produktionslinje. De larer at opsatte og integrere
periferiudstyr med CNC-maskiner for at optimere
produktionseffektiviteten.

Male og kvalitetsteknik I -
del 2

§4, nr. 7: Leerlingen kan udfgre
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med galdende
standarder og kundekrav.

84, nr. 19: Leerlingen kan
udarbejde procedurer for
kvalitetskontrol og
vedligeholdelse samt
gennemfgre disse i daglig drift.

Teoretisk: Eleverne far undervisning 1 avancerede
kvalitetskontrolmetoder og tolerancer. Der leegges vagt pa forstaelse af
preecisionsméling og standarder for dokumentation.

Praktisk: Eleverne udferer komplekse malinger med avanceret
méleudstyr, herunder koordinatmélemaskiner, og dokumenterer
resultater 1 henhold til kvalitetsstandarder

3D bearbejdning og flersidet
bearbejdning

§4, nr. 10: Leerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlaeg til udfgrelse af
arbejdstegninger og udlzegning af

Teoretisk: Eleverne undervises i 3D-bearbejdningsteknikker og flersidet
bearbejdning. Fokus pa verktejsbaneopbygning og simulering af
bearbejdningsprocessen 1 CAM-software.




vaerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser

Praktisk: Eleverne programmerer og opsatter CAM-programmer til 3D-
bearbejdning og flersidede operationer, som kraever pracis opspending

og bearbejdning fra flere vinkler. De tester og justerer varktejsbaner for
optimal pracision og kvalitet.

CAD/CAM-teknik, 2D og 3D
parter - del 2

§4, nr. 10: Lzerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlaeg til udfgrelse af
arbejdstegninger og udlzegning af
vaerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser.

Teoretisk: Fokus pd udarbejdelse af CAD-modeller og vaerktejsbaner
for komplekse 3D-emner. Eleverne leerer om overgangen fra CAD til
CAM og hvordan man optimerer verktejsbaner for effektiv
bearbejdning.

Praktisk: Eleverne anvender CAD/CAM-software til at skabe og teste
bearbejdningsprogrammer til 3D-komponenter. De arbejder med
simulering af vaerktejsbaner og justering af parametre for optimal
bearbejdning.

Intro til 3D print

§4, nr. 12: Leerlingen kan udvise
kendskab til 3D print metoder,
scanningsteknologier, filformater
og tilhgrende software og kan 3D
printe emner i plast, pa baggrund
af specifikationer

Teoretisk: Eleverne introduceres til 3D-printteknologier, filformater og
de tilherende CAD-software. Der undervises i teknikker til modellering
og forberedelse af 3D-filer til print.

Praktisk: Eleverne laerer at opsette og betjene 3D-printere, herunder
valg af materialer, opbygning af stettestrukturer og justering af
printerindstillinger. De printer enkle komponenter i plast og evaluerer
resultatet

CNC-fraesning - 2

§4, nr. 9: Leerlingen kan udarbejde
og indkgre programmer til
fremstilling af komplekse emner pa
CNC bearbejdningsmaskiner.

Teoretisk: Avanceret fraeseteknik med fokus pad komplekse
bearbejdningsprocesser, verktejsvalg og bearbejdningsparametre.
Eleverne lerer at programmere operationer som konturfresning,
lommefrasning og boreoperationer.

Praktisk: Eleverne opsatter og indkerer CNC-programmer, hvor de
producerer emner med hej pracision og kompleksitet. De anvender
forskellige freesemetoder og kontrollerer emnernes kvalitet og
overfladefinish.

CNC-fraesning - 3

§4, nr. 4: Lerlingen kan
planlegge og udfere fremstilling
af emner pé konventionelle
spantagende

Teoretisk: Eleverne arbejder med avancerede fraeseteknikker og
programmering af komplekse verktejsbaner, herunder verktejsvalg og
optimering af bearbejdningsdata for at opna hej produktivitet og
praecision.




bearbejdningsmaskiner, samt
planlegge og opmale varktojer
til produktion af emner pa CNC-
styrede bearbejdningsmaskiner.
§4, nr. 7: Lerlingen kan udfere
mal- og kvalitetskontrol i
overensstemmelse med
geldende standarder og
kundekrav, samt udfere
kontrolopmaling og
dokumentation i forbindelse med
gennemforte
fremstillingsopgaver.

Praktisk: Eleverne programmerer og producerer komplekse emner pa
CNC-fresemaskiner. De foretager kvalitetstjek og finjusteringer for at
sikre emnernes preacise opfyldelse af tekniske specifikationer og
kundekrav.

CAM-teknik 1 - del 1

§4, nr. 10: Leerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlaeg til udlaegning af
vaerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser.

Teoretisk: Introduktion til CAM-programmering med fokus pa
udlegning af verktejsbaner og anvendelse af CAM-software til at
simulere bearbejdningsprocesser. Eleverne lerer grundleeggende
strategier for CAM-programmering.

Praktisk: Eleverne arbejder i CAM-software, hvor de udlegger
vaerktajsbaner til komplekse bearbejdningsopgaver. De tester og
optimerer programmerne for at sikre hej pracision og effektiv
bearbejdning.

Helhedsorientering.

P& 3. hovedforleb anvender eleverne en helhedsorienteret tilgang til mere komplekse produktionsopgaver, hvor de skal traekke pé deres
viden og feerdigheder fra flere fagomrader. Dette hovedforleb fokuserer pa avancerede emner sdsom 3D bearbejdning og flersidet
bearbejdning, CNC-freesning pa hejere niveauer, og CAM-teknik. 1 disse fag lerer eleverne at planlegge og udfore komplekse
bearbejdningsprocesser, hvor de kombinerer programmering, maskinopsatning, veerktejsvalg og kvalitetskontrol.

Helhedsorienteringen sikrer, at eleverne far en dybere forstdelse for, hvordan forskellige teknikker og maskiner kan anvendes i samspil
for at opna pracise og hej-kvalitets resultater. F.eks. bruger de CAD/CAM-vearktgjer til at udarbejde og teste vaerktejsbaner, som
efterfolgende implementeres pd CNC-maskiner i produktionen af komplekse emner. Eleverne lerer at se produktionsprocessen som en
helhed, hvor de skal tage hensyn til alle trin 1 fremstillingen — fra design og programmering til endelig kvalitetssikring.




Tvaerfaglighed.

Pé 3. hovedforleb arbejdes der tvaerfagligt ved at integrere kompetencer fra en raekke forskellige fagomréder 1 storre og mere komplekse
projekter. CAD/CAM-teknik, 2D og 3D parter - del 2 og CAM-teknik I - del 1 er eksempler pé fag, hvor eleverne skal kombinere deres
feerdigheder i CAD-design og CAM-programmering til at skabe bearbejdningsprogrammer for komplekse emner, som derefter
fremstilles pA CNC-maskiner i fagene CNC-freesning - 2 og CNC-freesning - 3.

I Mdle og kvalitetsteknik I lerer eleverne at anvende avanceret maleudstyr og kvalitetskontrolteknikker, hvilket er afgerende for at
kunne verificere, at de fremstillede emner opfylder de specificerede krav. Dette kraever en tvarfaglig forstielse af, hvordan
produktionsprocesser og kvalitetskontrol interagerer for at sikre, at produktet lever op til kundens krav og standarder. Den tvaerfaglige
tilgang giver eleverne evnen til at planlegge, udfore og evaluere komplekse projekter med et helhedsblik pa produktionskvalitet og
effektivitet.

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF3?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret laering, hvor forskellige niveauer og leeringsstile tilgodeses for at
optimere udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade 1 forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt
leringstempo tilbydes udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hgjere tenkeevner, mens elever med
behov for ekstra statte modtager individuel vejledning og opgaver, der understotter selvstendighed og leringsprogression. For at sikre et
inkluderende leringsmiljo arbejdes der ofte 1 mindre grupper, hvor eleverne kan stotte og lere af hinanden, hvilket styrker deres
samarbejdskompetencer og sociale lering. Formalet med differentieringen er, at alle elever opnér de obligatoriske kompetencemal, mens
de understettes i deres individuelle leringsrejse, hvad enten de har brug for yderligere stotte eller ensker storre udfordringer. Denne
tilgang tager afsat 1 leringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens aktive rolle 1 egen lering, som understottes gennem
relevante og tilpassede leringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF3?

Feedback integreres lobende i undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og
forholde sig kritisk til deres egen prestation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pa de faglige resultater, men
ogsa pa leringsprocessen, hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgér som centrale temaer.
Feedback gives bade individuelt og 1 grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres
evne til selvregulering og metakognition. Halvvejs 1 hvert hovedforleb gennemfores en faelles mundtlig evaluering, hvor elever og
underviser sammen reflekterer over leringsforlebet, identificerer styrker og forbedringsomréder og opstiller konkrete méil for resten af




perioden. Denne feedbackkultur understetter elevernes ejerskab over deres egen lering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces,
hvor de lerer at tage ansvar for egen udvikling og anvende feedback som et redskab til personlig og faglig vaekst.

Bedgmmelse HF3

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Bedgmmelse

Bedemmelsesgrundlaget pa hovedforlebene
inden for industriteknikeruddannelsen
omfatter en helhedsvurdering af bade
teoretiske og praktiske prastationer i
forhold til de fag og emner, som eleverne
arbejder med. Folgende elementer indgar i
bedemmelsen:

11. Teoretisk viden og forstielse:
Vurderingen af elevens forstielse af
centrale fagbegreber og relevante
teorier, som de har arbejdet med i
undervisningen. Dette inkluderer
evnen til at redegoare for tekniske
principper, konstruktionsforstielse
og materialeforstéelse, der er
essentielle 1 bearbejdningsprocesser.

12. Praktiske feerdigheder: Her
vurderes elevens evne til at anvende
teoretisk viden 1 praksis. Dette
omfatter deres kompetencer i
ops@tning og betjening af
bearbejdningsmaskiner, bade
konventionelle og CNC-styrede.
Elevernes evne til at udfere

Bedemmelseskriterierne specificerer de
forventede preestationsniveauer inden for
hvert af de ovenstdende omrader.
Bedemmelsen folger en skala, der vurderer
elevernes opnéelse af mal som
"tilstraekkeligt," "godt" eller "hejt."
Bedemmelsen konverteres til karakterer pa
7-trinsskalaen for de fleste fag og
"bestaet/ikke bestdet" for andre.

o Teoretisk forstielse:

o Tilstrekkeligt:
Grundleggende forstaelse af
teori og kan forklare
grundelementer.

o Godt: Dybere forstaelse og
kan anvende teori pa
praktiske problemstillinger.

o Haojt: Omfattende forstaelse
og kan reflektere over og
analysere teorien i praksis.

o Praktiske feerdigheder og kvalitet
i udforelsen:

7-trins-skalaen




13.

14.

15.

praecisionsmalinger, kvalitetskontrol
og fejlfinding vurderes ligeledes.
Problemlesning og
selvsteendighed: Der legges vaegt
pé elevens evne til selvstendigt at
identificere og lose problemer i
forbindelse med komplekse
fremstillingsprocesser. Dette
vurderes gennem deres tilgang til
opgavelosning, deres initiativ til at
finde losninger samt deres
fleksibilitet og kreativitet i
opgavelgsning.

Kommunikation og samarbejde:
Vurderingen omfatter elevens evne
til at kommunikere effektivt og
konstruktivt med bade lerere og
kolleger, herunder formidling af
tekniske lgsninger og samarbejde 1
projektgrupper.

Miljebevidsthed og arbejdsmilje:
Som en del af uddannelsen legges
der vaegt pa elevens forstaelse af
baeredygtighed og deres evne til at
agere 1 overensstemmelse med
principper for arbejdsmiljo og
sikkerhed.

o Tilstreekkeligt: Kan udfere
opgaver med vejledning og
folge basale sikkerhedskrav.

o Godt: Kan udfere opgaver
selvstendigt og pracist i
overensstemmelse med
kvalitetsstandarder.

o Haojt: Udferer komplekse
opgaver med hgj pracision
og demonstrerer
helhedsforstéelse 1 arbejdet.

Problemlesning og
selvsteendighed:

o Tilstreekkeligt: Kan
identificere problemer med
statte og foresla enkle
losninger.

o Godt: Selvstendig
problemlesning og
analyserer arsager til
problemer.

o Hejt: Handterer komplekse
problemstillinger og udvikler
kreative lgsninger med
minimal vejledning.

Kommunikation og samarbejde:

o Tilstrekkeligt:
Grundleggende deltagelse i
samarbejde og
kommunikation.

o Godt: Klar og konstruktiv
kommunikation, bidrager
aktivt til samarbejde.




o Heojt: Fremragende
kommunikationsevner, viser
ansvar og stette i
samarbejdet.

e Miljebevidsthed og arbejdsmilje:

o Tilstrekkeligt:
Grundlaeggende forstaelse og
folger basale miljo- og
arbejdsmiljeprincipper.

o Godt: Anvender aktivt miljo-
og arbejdsmiljeprincipper
ansvarligt.

o Hajt: Dybere forstéelse og
evne til at foresla
forbedringer for
baredygtighed.

HF4 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed

Skriv tema gverst. Indsaet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du reekker i skemaet, indseetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

SVENDEPR@VE-forlgbet

HF4 - Tema, fag/emne, kompetencemal, indhold og tvaerfaglighed (sidste skoleperiode, der indeholder svendeprgven)



Skriv tema gverst. Indsaet fagene fra uddannelsesordningen og de kompetencemal, der opnas i faget. Beskriv indhold (hvad er det konkrete indhold i
undervisningen, der sikrer, at eleven nar kompetencemalene?). Mangler du reekker i skemaet, indseetter du bare dem, du skal bruge. Er der for
mange, sletter du de overskydende

Fag/emne

Kompetencemal

Indhold (hvordan opnas kompetencerne i faget?)

CAD/CAM drejning
med Cog Y akse - 3

§4, nr. 14: Leerlingen kan planlaegge,
programmere, optimere og gennemfore
komplekse konstruktions- og
fremstillingsopgaver ved anvendelse af
CNC- og CAD/CAM systemer.

§4, nr. 11: Laerlingen kan foretage
korrekt valg af vaerktej og
bearbejdningsdata i forbindelse med
udferelse af komplekse
fremstillingsopgaver.

Teoretisk: Introduktion til avanceret drejeteknik med C- og Y-akser, herunder
forstaelse af bearbejdningsprocesser, ops@tning af varktejsbaner, og valg af
vearktej til komplekse emner. Eleverne laerer at optimere
bearbejdningsparametre og forsta anvendelsen af ekstra akser i CNC-maskiner.

Praktisk: Eleverne programmerer og udferer drejeoperationer ved brug af C- og
Y-akser for at kunne bearbejde emner fra flere sider i samme opsatning. De
gennemforer komplekse bearbejdningsopgaver og kontrollerer kvalitet og
pracision af de fremstillede emner.

CAM-teknik 1 - del 2

§4, nr. 10: Lzerlingen kan anvende
CAD/CAM-anlaeg til udleegning af
veerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser.

Teoretisk: Fokus pd udlegning af verktejsbaner og simulering af
bearbejdningsprocesser i CAM-software. Eleverne lerer at planlaegge
vaerktajsbaner til komplekse emner og optimere dem for effektivitet og
praecision.

Praktisk: Eleverne arbejder med avancerede CAM-programmer, hvor de
planlaegger og tester varktejsbaner til komplekse bearbejdningsopgaver. De
simulerer bearbejdningsprocesser for at minimere fejl og sikre pracise
resultater.

CAM-teknik 2

§4, nr. 14: Laerlingen kan planlaegge,
programmere, optimere og gennemfore
komplekse konstruktions- og
fremstillingsopgaver ved anvendelse af
CNC- og CAD/CAM systemer.

§4, nr. 11: Laerlingen kan foretage
korrekt valg af vaerktej og
bearbejdningsdata i forbindelse med
udferelse af komplekse
fremstillingsopgaver.

Teoretisk: Forleb med fokus pa avanceret CAM-programmering til komplekse
opgaver, herunder vaerktejsvalg, bearbejdningsdata og optimering af
maskinopsatninger. Eleverne leerer om CAM-softwarefunktioner og
optimeringsteknikker.

Praktisk: Eleverne arbejder med at programmere og optimere
bearbejdningsopgaver i CAM-systemer for komplekse emner. De anvender
vaerktgjsbaner og maskinopsetninger, der sikrer hgj praecision og effektiv
produktion.




Industritekniker §4, nr. 8: Laerlingen kan koble relevant | Teoretisk: Projektstyring, metodekvalitet, og eskonomistyring af produktions-
projekt teori til tilrettelaeggelse, udfgrelse og og udviklingsprojekter. Eleverne larer at strukturere og planlaegge et projekt,
evaluering af konkrete arbejdsopgaver | fra idéudvikling til produktion.

fra opleeringen.§4, nr. 17: Lerlingen

kan foresté styring af industritekniske Praktisk: Eleverne udferer et afsluttende projekt, hvor de anvender deres
produktions- og udviklingsprojekter, samlede viden og faerdigheder fra uddannelsen. De arbejder med at udvikle og
herunder udarbejde metodekvalitets- og | fremstille et produkt eller en prototype, hvor de planlaegger, programmerer,
okonomistyring. producerer, og kontrollerer kvaliteten af produktet. Projektet afsluttes med

§4, nr. 16: Leerlingen kan designe og dokumentation og evaluering af proces og resultat.

fremstille prototyper ud fra givne
specifikationer, herunder at foretage
produktmodning og
produktionsoptimering.

§4, nr. 20: Laerlingen kan udfere
industritekniske produktudviklings- og
produktionsmodningsopgaver.

Helhedsorientering

P& 4. hovedforleb er helhedsorienteringen central, da eleverne arbejder med komplekse projekter, der krever en dyb forstaelse af hele
produktionsprocessen. Gennem faget Industritekniker projekt far eleverne mulighed for at anvende deres viden og feerdigheder fra alle tidligere
hovedforleb 1 et samlet projekt, hvor de planlegger, producerer og evaluerer et produkt. Dette projekt giver eleverne erfaring i at styre og
gennemfore produktionsopgaver fra start til slut, og de lerer at tage hejde for kvalitet, skonomi og tidsstyring i projektledelsen.

I fagene CAD/CAM drejning med C og Y akse - 3 og CAM-teknik arbejder eleverne med at anvende CAD/CAM-systemer til komplekse
bearbejdningsopgaver, hvor de har ansvar for bade design, programmering og fremstilling. Denne helhedsorienterede tilgang sikrer, at eleverne
opnér en dyb forstaelse af ssmmenhangen mellem design, teknologi og produktion, hvilket forbereder dem pa at handtere avancerede
produktionsprocesser 1 en professionel kontekst.

Tvaerfaglighed

Pé 4. hovedforleb arbejdes der tvaerfagligt ved at integrere elementer fra CAD/CAM, CNC-teknik, projektstyring og kvalitetssikring i et samlet
projekt. Faget CAM-teknik 1 og 2 bygger videre pa elevernes faerdigheder i CAM-programmering, hvor de anvender viden fra bide CAD-design




og CNC-bearbejdning til at udarbejde komplekse vaerktojsbaner. Dette tvaerfaglige samarbejde mellem CAD/CAM og CNC-teknikkerne giver
eleverne et realistisk billede af, hvordan forskellige teknologier og kompetencer interagerer i en moderne produktionsvirksomhed.

Derudover kraever Industritekniker projekt tvertaglig anvendelse af bade tekniske og organisatoriske kompetencer. Eleverne arbejder med
projektstyring og planlegning, herunder metodevalg, skonomi og kvalitetsstyring, samtidig med at de bruger deres tekniske faeerdigheder inden for
CAM, CNC, og CAD. Denne tvarfaglige tilgang forbereder eleverne til at tage ansvar for komplekse produktionsopgaver og giver dem de
nodvendige verktojer til at arbejde effektivt 1 tverfaglige teams og produktionsmiljeer

Hvordan arbejdes der med differentiering i undervisningen pa HF4?

Undervisningen tilretteleegges med udgangspunkt i differentieret laering, hvor forskellige niveauer og leringsstile tilgodeses for at optimere
udbyttet for alle elever. Differentiering sker bade i forhold til tid, metode og opgavernes kompleksitet. Elever med hejt laeringstempo tilbydes
udvidede og udfordrende opgaver, der fremmer deres faglige fordybelse og hgjere teenkeevner, mens elever med behov for ekstra stotte modtager
individuel vejledning og opgaver, der understotter selvsteendighed og leringsprogression. For at sikre et inkluderende leringsmiljo arbejdes der
ofte 1 mindre grupper, hvor eleverne kan stette og leere af hinanden, hvilket styrker deres samarbejdskompetencer og sociale lering. Formalet med
differentieringen er, at alle elever opndr de obligatoriske kompetencemél, mens de understottes i1 deres individuelle leringsrejse, hvad enten de har
brug for yderligere stotte eller onsker storre udfordringer. Denne tilgang tager afsat 1 leeringsteorier om zone for nermeste udvikling og elevens
aktive rolle i egen laring, som understottes gennem relevante og tilpassede leeringsaktiviteter.

Hvordan arbejdes der med Igbende evaluering og feedback pa HF4?

Feedback integreres lobende 1 undervisningen med en overvejende formativ tilgang, som fremmer elevernes refleksion over deres egen
leeringsproces og progression. Elever opfordres til aktivt at anvende feedback fra underviseren til at justere deres arbejdsmetoder og forholde sig
kritisk til deres egen prastation og faglige udvikling. Formativ feedback fokuserer ikke kun pé de faglige resultater, men ogsa pa
leringsprocessen, hvor aspekter som struktur, ansvarlighed, koncentration og arbejdsdisciplin indgar som centrale temaer. Feedback gives bade
individuelt og 1 grupper, og elever opfordres til ogsa at give hinanden konstruktiv feedback, hvilket styrker deres evne til selvregulering og
metakognition. Halvvejs 1 hvert hovedforleb gennemfores en falles mundtlig evaluering, hvor elever og underviser sammen reflekterer over
leringsforlebet, identificerer styrker og forbedringsomrader og opstiller konkrete mal for resten af perioden. Denne feedbackkultur understetter
elevernes ejerskab over deres egen lering og fremmer en kontinuerlig forbedringsproces, hvor de larer at tage ansvar for egen udvikling og
anvende feedback som et redskab til personlig og faglig vakst.




Bedeommelse svendeprove

Eksaminationsgrundlag

Bedeommelsesgrundlag

Bedommelseskriterier

Bedommelse

Eksaminationsgrundlaget for
svendepreven pa
industriteknikeruddannelsen er
leerlingens gennemforte
svendepreveopgave med
tilherende dokumentation.
Opgaven tager udgangspunkt i en
praktisk, erhvervsrelevant
fremstillings- eller
produktionsopgave, hvor
lerlingen demonstrerer evne til at
planlegge, programmere,
fremstille, kontrollere og
dokumentere et teknisk emne eller
en proces.

Eksaminationsgrundlaget omfatter
desuden lerlingens mundtlige
redegorelse for valg af metode,
materialer, verktojer,
bearbejdningsstrategier,
kvalitetskontrol samt anvendelse
af relevante digitale varktojer.
Den mundtlige del tager afsat i
det udferte arbejde og den
udarbejdede dokumentation og har
til formal at give leerlingen
mulighed for at forklare og
perspektivere sine faglige valg.

Bedommelsesgrundlaget udgeres
af det samlede resultat af
svendepreven og omfatter:

e det fremstillede emne eller
den gennemforte tekniske
opgave

e den tilhgrende
dokumentation, herunder
arbejdstegninger,
programmer,
procesbeskrivelser, méle-
og kvalitetskontrol samt
eventuel CAD/CAM- og
CNC-dokumentation

e lerlingens mundtlige
prastation ved proven

Ved bedommelsen leegges der
vagt pd bade det praktiske
arbejde, den faglige
dokumentation og leerlingens evne
til at redegore for og begrunde
sine faglige valg i forhold til
gaeldende standarder, tolerancer,
kvalitet og sikkerhed.

Bedommelsesgrundlaget omfatter
desuden resultatet af en skriftlig
teoriprove, som indgar som et

Bedemmelsen foretages ud fra en
helhedsvurdering, hvor folgende
overordnede kriterier indgér:

e 1ihvilken grad lerlingen
selvstendigt og fagligt
korrekt har planlagt og
gennemfort opgaven

o kvaliteten og pracisionen
af det fremstillede emne
eller den gennemforte
proces

o korrekt anvendelse af
maskiner, vaerktejer,
programmering og
bearbejdningsdata

o kuvalitet og fyldestgorelse i
den tekniske
dokumentation

o korrekt udfert male- og
kvalitetskontrol samt
dokumentation heraf

e larlingens faglige
forstéelse, refleksion og
evne til at forklare og
begrunde sine valg under
den mundtlige del

Der leegges vagt pd, at lerlingen
viser sammenhang mellem teori
og praksis og demonstrerer

Svendeproven bedemmes af
skuemester og eksaminator i
feellesskab. Bedemmelsen sker pé
baggrund af en samlet vurdering
af lerlingens praktiske arbejde,
dokumentation og mundtlige
praestation.

Resultatet af svendeproven
udtrykkes som bestaet eller ikke
bestaet i overensstemmelse med
galdende regler. For at opné en
bestiet bedommelse skal lerlingen
have demonstreret, at
kompetencemalene for
industriteknikeruddannelsens
hovedforleb er opfyldt pa et
fagligt tilfredsstillende niveau.

Saerskilt beskrevet i
skuemestervejledning
https://hentdata.stil.dk/uddannelser



https://hentdata.stil.dk/uddannelser

Serskilt beskrevet 1
skuemestervejledning
https://hentdata.stil.dk/uddannelser

supplerende grundlag for den
samlede vurdering.

Serskilt beskrevet 1
skuemestervejledning
https://hentdata.stil.dk/uddannelser

overblik over hele
produktionsforlebet.

Serskilt beskrevet 1
skuemestervejledning
https://hentdata.stil.dk/uddannelser

| Bekendtggrelse om prgver og eksamen i grundlaeggende erhvervsrettede uddannelser: Erhvervsrettet eksamensbekendtggrelse (retsinformation.dk)

ses alt om planlaegning, prgveformer og bedgmmelse.



https://hentdata.stil.dk/uddannelser
https://hentdata.stil.dk/uddannelser
https://hentdata.stil.dk/uddannelser
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2014/41

Fagfordeling, industritekniker trin 1 og 2 herunder:

Fagplan for industriteknik v. 9, bekendtggrelse nr. 110 af 3/2 2025 galdende fra 1/8 2025

Trin 1 | Fag Nr. |Titel Varighed.
21485 |Konventionel spantagende bearbejdning og materialeforstaelse 2 uger |B
21486 |Tegningsforstaelse og grundizzggende CAD - del 1 1uge |B
21487 |Male og kvalitetsteknik | 1uge |B
21489 |CMNC-teknik drejning trin 1- del 1 2uger |B
21491 |CNC-teknik fraesning trin 1- del 1 2 uger |B
9013 | Montage og opretning af maskinkomponenter Tuge |v
17403 |CAM-frasning 1, (2D) fuge |V

H2 519  |Optimering af CNC-programmering Tuge |v
21486 |Tegningsforstaelse og grundizzggende CAD. del 2 1uge |B
21489 |CNC-teknik drejning trin 1- del 2 1uger |B
21481 |CNC-teknik frazsning trin 1- del 2 1uger |B
21488 |Betjening af Periferiudstyr 1uge |B

Trin 2 | 21494 |Male og kvalitetsteknik Il - del 1 1 uge

CAD/CAM-teknik, 2D og 3D parter-del 1

21493 |Programmering og betjening af periferiudstyr 2 uger

21494 |Male og kvalitetsteknik Il - del 2 1uge

21497 |3D bearbejdning og flersidet bearbejdning 2 uger

21495 |CADI/CAM-teknik, 2D og 3D parter-del 2 1 uger
Intro til 3D print

Industritekniker projekt.

* Den ordinaere EUV2-uddannelse afkortes med en uge for det pagaeldende fag.
Eleven har muliohed for at benytte en pabyaninosuae. hvis de @nsker at aennemfare den fulde uddannelse.




